





Le chauffage par Uair pulsé.

Généralités.

Il existe un domaine de la technique dans
lequel on a tardé de faire des progres. Clest
celui du chauffage et tout spécialement du chauf-
fage des locaux industriels et des locaux publics.
Dans cette branche, comme dans les autres, 1’évo-
lution s’est traduite par une réduction du poids
du matériel et par une plus grande rapidité de
mise en régime.

Le chauffage des ateliers est un probleme
récent pose par la nécessité d’augmenter le con-
fort a I'atelier pour arriver a un bon rendement
des ouvriers durant les périodes de froid.

Vous connaissez ces ateliers, encore nombreux
ou se trouvent quelques poéles disséminés a
droite et a gauche et agrémentés de cheminées
droites ou a courbures savantes. C'est autour de
ces poéles que viennent se grouper les ouvriers
pendant quelques minutes toutes les heures. On
ne chauffe pas I'atelier, mais on ne peut nier que
I'on brale du charbon. L’illusion du chauffage a
suffi durant un certain nombre d’années. L’hiver
rigoureux de 1928-1929 a montré que le manque
de chauffage dans les ateliers était un danger réel
pour certaines industries. Des sociétés ont vu leur
fabrication arrétée et d’autres ont subi des pertes
sensibles par suite des accidents occasionnés par
la gelée. Actuellement, il existe un certain nombre
d’usines qui sont chauftées non pas pour les ou-
vriers qui y travaillent, mais pour les machines
qui y sont installées, afin d’assurer leur graissage
convenable et d’éviter la rupture de certaines
piéces par la gelée.

Actuellement, en général, les installations de
chauffage sont réalisées en utilisant comme agent
transporteur de calories, soit I'eau, tant a I'état
liquide, qu'a I'état vapeur, soit 'électricité.

Chauffage par pulsion.

Mais quel que soit cet agent transporteur, il
convient surtout d’étudier comment les calories
doivent étre utilisées pour le chauffage :

S'il s’agit de maisons particulieres ou les pieces

Fig. 1. — Pulsotherme avec wenti-
lateur centrifuge vu de cété, le carter
enlevé. Au bas le réchauffeur.

Extrait de *“ La Technique des Travaux ” numéro d’Avril 1931. 1
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Fig. 2. — Autre aspect d'un pulsotherme
avec ventilateur centrifuge, muni d'un
caisson de prise d'air avec registre.

ont des dimensions normales, les radiateurs ren-
dent le service qu'on attend d’eux. Sans avoir la
gaieté du feu ouvert, ils évoquent aux gens de
notre siecle la présence d'une source de chaleur
bienfaisante.

S’il s’agit d’ateliers, de théatres, cinémas, etc.,
les radiateurs, méme nombreux, ne parviennent
pas a chauffer d'une facon réguliere toute la
salle et, dans beaucoup d’installations, la direc-
tion du théatre ou du cinéma, sure de ses pro-
grammes attrayants, a trop compté sur les calo-
ries dégagées par les spectateurs attirés aux fau-
teuils d’orchestre.

k ko k

S’il s’agit d’ateliers, ou I'on a de plus en plus

augmenté la portée des fermes, on ne peut pas
arriver a chauffer au moyen de tuyaux lisses,
radiateurs ou tuyaux a ailettes.

Pour ce genre d’installations, il faut avoir
recours a de I'air en « mouvement » ou de I'« air
pulsé ».

Remarquons, en passant, que I'étude de I'air,
qui est certes un matériau que l'on trouve par-
tout, est récente. Il n'y a pas longtemps que la
chimie considérait encore I'air comme un mélange
composé uniquement d’oxygene et d'azote; on
ignorait la présence des gaz rares et on ne con-
naissait pas du tout les propriétés de I'azote que
I'on considérait comme un corps d'une inertie
exemplaire. Aujourd’hui la chimie a étudié I'air
d’une facon approfondie, mais je pense que la
connaissance physique de ce mélange est loin
d’étre aussi complete. C'est ce qui explique peut-
étre que les installateurs de chauffage et les indus-
triels ont eu peur pendant un moment de « mal-
traiter » I'ai- des salles en le faisant passer par
un grand ventilateur ou dans les petits ventila-
teurs faisant partie des groupes aérothermes.

Le mouvement de I'air dans les installations
de chauftage n'est pas nouveau. Dans un apparte-
ment chauffé par radiateur, la différence de tem-
pérature de I'air provoque un brassage suffisant
pour que toutes les pieces s’échauftent. Dans les
grands locaux, au contraire, ou l'air est aban-
donné aux mouvements de convection, il ira au
toit avant d’'avoir agi dans la zone occupée par
le personnel.

Dans ce cas, il faut créer un mouvement arti-
ficiel de 'air. Ce systéme de chauffage ne doit
pas étre confondu avec le systeme tombé depuis
longtemps cn défaveur, le chauffage par calori-
fere, dans lequel I'air est mis en mouvement uni-
quement par son échauffement. Dans un atelier,
le brassage de I'air provoqué par les ventilateurs
facilite l'uniformisation de la température et
assure une mise en régime rapide. Le chauffage
par pulsion permet d'obtenir aux premiéres
heures de marche des températures plus élevées
que celle obtenue avec n'importe quel chauffage
statique. On peut compter que dés la premiére
heure de fonctionnement du chauffage par pul-
sion, la température du local est suffisamment
tempérée pour permettre l'occupation. On peut
donc supprimer presque complétement le chauf-
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fage préalable pour la mise en régime. Il suffit
donc d’allumer les chaudieres de facon a les avoir
sous pression quelques minutes avant 'ouverture
des ateliers.

La consommation horaire de vapeur est a peu
prés la méme que celle d'un chauffage statique;
mais la faible durée de la mise en régime se tra-
duit finalement par une économie trés appreéciable
puisque, pour une journée de 8 heures, on ne doit
faire fonctionner [Iinstallation que pendant
9 heures, au lieu de 10 a 12 heures.

Chauffage des théatres,
cinémas, salles de réunions.

Pour un théatre, une salle de spectacle ou de
réunion, on a également a tenir compte des di-
mensions trés vastes des locaux. Mais s'il faut
assurer le chauffage, il faut également assurer la
ventilation. Dans une installation moderne et
pour laquelle on n’aura pas été limité par le prix,
I'installation se présentera comme suit : un venti-
lateur d’un trés grand débit aspire 'air soit de
lintérieur de la salle, soit de l'extérieur et le
refoule sur un réchauffeur et un humidificateur.
Ces deux appareils ont pour but de chauffer I'air et de lui fournir une certaine quantité d’eau tout
en le purifiant par précipitation des poussiéres.

L’air ainsi conditionné est distribué dans la
salle au moyen de conduits en tole, en maconne-
rie et en béton. Il est ensuite repris par un autre
réseau de conduits; une partie peut étre évacuée
a I'extérieur et 'autre partie peut etre renvoyée
dans la salle aprés avoir repassé par I'humidifica-
teur et aprés avoir été reconditionné.

La ventilation naturelle par les portes et les
fenétres ne convient pas pour les salles de spec-
tacles; elle crée d’une part des endroits plus ven-
tilés mais trop froids et, d'autre part, des
endroits non ventilés et trop chauds.

Pour les salles de spectacles, le chauffage et la
ventilation combinés seront adoptés dans 'avenir.
Ces installations seront pourvues d’installations
hlg,onﬁques pour refroidir 'air durant I'éte.
Ainsi, grace au controle automathue de la tem-
pérature et de ’humidité de I'air, on pourra tou-
jours avoir a l'intérieur des salles une tempéra-
ture de + 18° et une humidité relative de 60 %.
Il ne faut pas cacher qu'il s’agit la d’installations
Fig. 3. — Pulsotherme avec venti- 1mportantes : pour une salle de spectacles pou-
lateur hélicoidal, vu de face. vant contenir 2000 personnes, le Cinéma Stampa,

Fig. 4. — Pulsométre avec venti-
lateur hélicoidal, vu d’arriére.
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a Turin, I'installation de chauffage, ventilation et
réfrigération nécessite une centaine de chevaux.

Le cube de la salle est de 14.000 m®. Le débit
du ventilateur du groupe réchauftfeur humidifica-
teur est de 60.000 m® par heure, ce qui corres-
pond a plus de quatre renouvellements horaires.
Le moteur commandant le ventilateur a une puis-
sance de 25 HP.

[’eau nécessaire est fournie par une pompe
centrifuge d'un débit horaire de 9o.o00 L., instal-
lée dans un puits de 14 m. de profondeur. La
pompe est accouplée directement a un moteur
électrique de 30 HP.

Les chaudiéres ont une surface totale de
114 m® Dans les conditions les plus favorables,
les calories a fournir se répartissent comme suit :

Déperditions de la salle . . . . . 75.000 cal./h.
Déperditions des locaux-annexes 150.000  »
Ventilation - oo o0 . . 450.000 )
Evaporation (pour ’humidifica-

0T 2 IR, C e AE e B ST 0800045 )

783.000 cal./h.
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"On remarque dans ces chiffres la dépense im-
portante de calories nécessitée par la ventilation.

L’installation frigorifique a une puissance de
75.000 frigories/heure.

L.e Théatre Pigalle, a Paris, posséde un sys-
téeme identique : tous les locaux destinés au public
sont ventilés et conditionnés. L’air renouvelé
huit fois par heure est aspiré directement de
I'extérieur, puis purifié en traversant des filtres.
Il passe ensuite sur des surfaces de chauffe pen-
dant I'hiver ou dans des chambres de rafraichis-
sement pendant I'été. Le rafraichissement s’opére
par projection d'eau pulvérisée a une tempéra-
ture de 10°5, obtenue d’une facon permanente
par un puits semi-artésien de 80 m. de profon-
deur, creusé sous le théatre. L'air ainsi refroidi
est réchauffé par mélange avec de 'air chaud de
'extérieur et envoyé dans I'établissement en
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Fig. 5. — Schéma de montage d’'un aérotherme.
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Fig. 6. — Pulsotherme disposé au-dessus

d'une porte pour éviter les rentrées d'air froid.

legere surpression pour éviter des rentrées d’air,
qui provoqueralent des courants d’air. Une des-
cription intéressante du Théatre Pigalle a paru
dans La Technique des Travaux (aout 1929) ().

Chauffage des ateliers.

Pour les ateliers d'une part, pour les salles de
spectacle d’autre part, nous avons vu les avan-
tages du chauffage par air pulsé.

Il est bon d’examiner, un peu en détail, ce qui
a été fait en Belgique au point de vue du chauf-
fage industriel.

Pour utiliser I'air chaud, pour le chauftage des
ateliers, il faut éviter que l'air ne monte immeé-
diatement au plafond; au moyen d'un ventila-
teur et de tuyauteries ou de persiennes convena-

) Epuisé.

blement étudiées, on arrive a pouvoir utiliser
dans les meilleures conditions les calories conte-
nues dans 'air.

[.’air nécessaire peut provenir :

1° De 'extérieur du local (circuit a air frais);

2° De l'intérieur du local (circuit a air de
reprise);

3° De l'intérieur et de 'extérieur du local.

Lorsque I'on prend, a 'extérieur du local, tout
I'air nécessaire, on introduit évidemment un air
plus pur et on n'a pas a craindre les entrées d’air
froid par les ouvertures.

D’une facon générale, cependant, on prend
I'air a l'intérieur du local et on le réchaufte jus-
qu'a une température convenable pour compenser
les déperditions. On a donc un circuit continu
d’air de reprise, mais généralement, on n’a pas
besoin d'une ventilation aussi soignée que dans
les batiments publics.

Entre les deux méthodes extrémes, il y a une
méthode mixte, qui consiste a utiliser un melange
d’air de la salle et d'air frais de 'extérieur; il
faut prendre suffisamment d’air extérieur pour
faire cesser les entrées d’air par les portes et
fenétres et pour compenser les aspirations d’air
provoquées par des installations de ventilation
ou de transports pneumatiques.

Pour les ateliers, on pourra utiliser : soit un
groupe central avec tuyauteries de distribution,
soit des groupes isolés, connus sous le nom d’aéro-
thermes ou de pulsothermes

La prcm1ere solution n’est intéressante que si
I'atelier n’a pas de trop grandes dimensions, ou si
I'on doit conditionner 'air.

LLa seconde solution est généralement adopteée.

Les pulsothermes ou aérothermes sont consti-
tués par une enveloppe en toles renforcées par
des cornieéres et contenant un ventilateur, un
réchauffeur d’air, un déflecteur. Ces groupes sont
commandés directement par moteur électrique,
exceptionnellement par poulie.

Les pulsothermes peuvent étre disposés ou I'on
veut, leur montage est facile; ils ne nécessitent
qu'une tuyauterie de vapeur, une purge d’eau et
un cable de faible section amenant le courant aux
moteurs électriques. Ils sont généralement pour-
vus d'un dispositif permettant d’aspirer 'air du
local, I'air de l'extérieur ou un mélange d’air
extérieur et d’air du local.

P
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Fig. 7. — Chauffage par pulsothermes d’une salle d’expédition.

La nappe d'air réchauffée est diffusée dans
toutes les directions et ne provoque pas de cou-
rant d’air.

Suivant le cas a résoudre, la disposition a
adopter pour les pulsothermes varie; il faut veil-
ler a chauffer la zone utile sans provoquer de cou-
rant d'air et il faut essayer de perdre le moins
possible de calories dans la zone inoccupée.

Dans chaque cas, il faut voir s'il faut souftler
I’air de haut en bas, de bas en haut, horizontale-

ment, prés du sol, a une certaine
hauteur, etc.

On reconnait au chauffage par
pulsothermes, les avantages sui-
vants :

1° Indépendance des groupes;

2° Encombrement réduit;

3° Acces facile;

4° Montage aisé;

5° Possibilité de modifier la ré-

partition de l'air, ce qui assure
une grande élasticité de chauffage,
et une grande facilite de reglage
de la température générale;

6° Interchangeabilité des
ganes;

Or=

7° Chautfage rationnel et éco-
nomique;

8° Possibilité de ventiler en été
sans modification de l'installation;

9° Mise en régime rapide.

On trouve actuellement sur le
marché des pulsothermes avec ven-
tilateurs centrifuges et d’autres
avec ventilateurs hélicoidaux. Les
premiers types (fig. 1 et 2) sont
plus chers et leur emploi ne se jus-
tifie que si 'on a vraiment intéreét
a créer une pression statique pour
I'air a la sortie de 'appareil. C’est
le cas, par exemple, si l'appareil
doit refouler dans une tuyauterie
en tole. Les deuxiémes types (fig. 3
et 4) sont utilisés dans la plupart
des cas.

Nous donnons plus haut un
schéma de montage des appareils
avec dispositif de by-pass (fig. 5).

Renseignements sur
quelques installations.

Pour la détermination du nombre de pulso-
thermes nécessaires au chauffage d'un local, il ne
faut pas envisager seulement la capacité calori-
fique des appareils, mais il faut envisager égale-
ment le rayon d’action des appareils.

lﬂl‘glﬂl
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En effet, il faut veiller a avoir une bonne répar-
tition de la chaleur dans les locaux; il faut donc
se défier des pulsothermes d’une puissance calori-
fique trop élevée. De plus, lorsque la puissance
calorifique augmente, la température de sortie de
I'air augmente également et peut méme devenir
trop élevée.

La figure 6 montre le chauffage d'une salle ol
une porte est continuellement ouverte pour le
passage des chariots. Pour éviter les rentrées
d’air froid par la porte, on a prévu un pulso-
therme centrifuge avec buse de prise d’air exté-
rieur. L'air chaud est refoulé de part et d’autre
de la porte. On crée ainsi une sorte de barrage
d’air chaud.

La figure 7 représente le chauffage d’une salle

d’expédition d'une grande émaillerie. Une grande
porte est continuellement ouverte pour permettre
le chargement des wagons. On peut emballer,
méme par les grands froids, grace au courant
d’air chaud dirigé sur les ouvriers. Remarquons,
en passant, que la solution adoptée n’entraine
aucun danger d’incendie.

[.a figure 8 représente le chauffage du maga-
sin d’'une émaillerie.

Pour certaines fabrications, on doit éviter 1'en-
trée des poussieres dans les salles et on utilise
alors des pulsothermes avec filtres.

[’appareil, construit comme un pulsotherme
ordinaire, est équipé avec des éléments filtrants
(hg. 9).

[.a couche filtrante se compose de 4 plaques

Fig. 8. — Magasin d’une émaillerie chauffé par pulsothermes. Remarquer la disposition des trois appareils :
Deux sont vus de coté, au fond et a droite de chacun des deux piliers du premier plan ; le troisiéme est vu de face,

au milieu et au fond.
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Fig. 9. — Coupe d'un
pulsotherme avec filtre.
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filtrantes échangeables, formées de plusieurs toles
désaxées entre elles et coupées en losanges.

L’arrangement désaxé des losanges dans les
diverses plaques filtrantes assure une subdivision,
une orientation et un brassage systématique et
multiples du courant d’air, ce qui fait que de
nombreux courants partiels viennent en contact
intime avec toutes les surfaces filtrantes au mouil-
lage visqueux et que la poussiére qui se présente
est retenue et s’accumule. Les endroits de contact
des plaques filtrantes constituent pour le viscinol
des corniéres collectrices excellentes qui recom-
mencent toujours a fournir du liquide dans le
filtre poussiére (fig. 10).

La perte de charge par cellule filtrante s’éleve
a 6 mm. de colonne d’eau pour une admission
uniforme de 1250 m® par heure et par cellule fil-
trante.

N
-
Cote de /air 3 )
Joovssiereux < Cole o /eir

\
i

La figure 10 représente une coupe a travers un
filtre labyrinthe Delbag-Viscin.

Caractéristiques de quelques pulsothermes.

Les pulsothermes ou aérothermes sont établis
pour des puissances calorifiques relativement éle-
vées : bien qu'il y ait actuellement des pulso-
thermes pour 20.000 calories/heure, on peut dire
que la puissance calorifique minimum a envisager
pour les types industriels est de 30.000 cal./h.

Les éléments caractéristiques des appareils
sont :

1° La vitesse de rotation, qui vaut générale-
ment 1000 ou I1.500 tpm.;

g2 slie debit d'air;

3° La température de sortie de I'air chaud;

4° La vitesse de 'air a la sortie de 'appareil.

Les puissances calorifiques d'un appareil va-
rient évidemment avec la température d’entrée
de I'air et la pression de vapeur.

Conclusion.

Le probleme du chauffage des grands locaux

Jourifie peut étre considéré comme résolu a I'heure
i g actuelle, grace a 'emploi d’air pulsé.
<y Il ne faut jamais oublier cependant que I'on a
: intérét a diminuer les déperditions et nous signa-
a’o‘?//;‘:’//e:@w G N lerons a ce propos I'heureuse tendance qu'ont les
e TNIB e \\\\\\\ industriels a adopter les sous-toitures pour les
& nouveaux batiments.
Fig. 10 — Coupe en travers d'un M C?ITLARD’.
filtre labyrinthe Delbag-Viscin. Tageuede Cidll s Mires.
8 10.126. — MaisoN DEesoER, S. A., LiEGe (BELGIQUE).
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, APPLICATIONS
r MECANIQUES & THERMIQUES .

VENTILATEURS TYPE M - BROCH. 209 — VENTILATEURS A, H, G - BROCH. 218
CHAUFFAGE ET VENTILATION PAR PULSION D'AIR - BROCHURE N° 210
PULSOTHERMES - BROCHURE 219 — RECHAUFFEURS D'AIR - BROCHURE 217
FILTRES A AIR - BROCHURE N° 213 — FORGES - BROCHURE N° 220
CAPTAGE, RECUPERATION DE POUSSIERES, DECHETS - BROCHURE N° 214
SOUFFLAGE DE FORGES, CUBILOTS, TIRAGE MECANIQUE - BROCHURE 215
SECHAGE - BROCHURE N° 211 — HUMIDIFICATION - BROCHURE N° 221
RECUPERATION DE TOUTES LES CHALEURS PERDUES - BROCHURE N° 216
— — — TRANSPORTS PNEUMATIQUES - BROCHURE N° 223 — — —

== (Captage et Récupération ==
de Copeaux, Poussiéres et Déchets

Le captage des copeaux, poussiéres, déchets, doit étre résolu dans toutes
les industries et peut devenir indispensable si 'on veut obtenir un atelier
oit 'on puisse travailler dans des conditions normales d’hygiéne et avec un
rendement convenable. Bien souvent, 'amélioration du rendement ou la ré-
cupération des copeaux, poussiéres, déchets, font amortir rapidement le prix
des installations.

BROCHURE N- 214.

Bureaux : 215, Chaussée d’Alsemberg, BRUXELLES

Téléphones : 402.29 - 450.30  Registre du Commerce : BRUXELLES N° 2979  Télégrammes : GENECOKE-BRUXELLES

85266 ICI, La Louviére.
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— APPLICATIONS MECANIQUES ET THERMIQUES S. A. —

Aspiration des sciures et copeaux
(= (=

Les parties constitutives d'une installation de transport pneumatique de copeaux et sciures sont :
a) Les bouches d'aspiration aux machines ;

b) Les tuyauteries ;

c) Les ventilateurs ;

d) Les cyclones.

Bouches d’aspiration

En principe, on munit les machines de capots permettant I'enlévement des copeaux a l'endroit
de leur formation. La forme des capots doit étre étudiée de fagon a permettre une absorption ration-
nelle des copeaux tout en ne génant pas le fonctionnement de la machine. Lorsqu’on ne pourra pas
établir un capot au droit des outils d'une machine, on installera des bouches a fleur du plancher.
(balayeuses de planchers).

Les capots sont réunis par une tuyauterie de raccordement a la tuyauterie principale d’aspira-
tion ; cette tuyauterie de raccordement est pourvue d'un registre qui permet soit le réglage, soit la
fermeture si on désire diminuer ou couper totalement l'aspiration sur une machine.

On ne peut pas fermer complétement la majorité des registres parce que dans ce cas on peut
rencontrer des ennuis au point de vue de la marche de l'installation ; il ne faut pas perdre de vue que

le constructeur doit calculer les branchements et ramifications d'une tuyauterie pour le rendement
maximum.

Tuyauteries

Les tuyauteries sont exécutées le plus souvent en tdle noire de 1 a 2 m/m d'épaisseur, avec
coutures longitudinales, rivées, agrafées ou soudées. Les dérivations sur la tuyauterie principale doi-
vent étre ajustées sous des angles trés aigus; les coudes doivent avoir un grand rayon, des assem-
blages a brides doivent étre réservés tous les 3 ou 4 métres environ.

Ventilateurs
Les ventilateurs aspirateurs de notre type A, (voir fig. page 1 et fig. ci-contre) spéciaux pour
aspiration des sciures et copeaux, sont construits avec volute
en tole d'acier de forte épaisseur renforcée par des corniéres.
Ils sont munis d'une turbine & palettes incurvées a action,
parfaitement équilibrée et fixée sur un arbre en acier mi-dur
complétement tourné, paliers & roulements a billes.

Les palettes sont en nombre relativement faible, mais de
construction trés solide; il n'y a pas de flasque avant pour
éviter 'accrochage des copeaux dans la roue.

Dans de nombreux cas, il vaut mieux adopter des ven-
tilateurs commandés par courroie plutét que des ventilateurs
accouplés directement a des moteurs électriques. Si dans
I'avenir, on est dans l'obligation de modifier le nombre des
machines en service, on peut toujours faire varier dans certai-
nes limites, les caractéristiques des ventilateurs a poulie, ce qui
est presque impossible lorsque ceux-ci sont accouplés direc-
tement a des moteurs électriques prévus pour courant tri-

phasé. Lorsqu'on ne prévoit pas de modifications a l'installation, on adopte des ventilateurs a ac-
couplement direct.
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— APPLICATIONS MECANIQUES ET THERMIQUES S. A. —

Cyclones

On prévoit généralement des cyclones pour la séparation des sciures et copeaux ; ce sont des
séparateurs qui fonctionnent en faisant appel a la force centrifuge et a la gravité.

Pour certaines installations, on remplace les cyclones par de grandes chambres de dépot ot les
sciures et copeaux se déposent sous l'action de la pesanteur seulement.

Tableau relatif a nos ventilateurs type A.

Le tableau ci-dessous donne les débits, les pressions statiques disponibles, la force motrice ab-
sorbée pour quelques ventilateurs de notre série A.

20 mm pression 100 mm pression [ 150 mm pression
Ne stat. dispon. stat. dispon. stat. dispon. X
— — L CHP = ] Hp - HP
du ventil. débit débit débit
m. c. h. s m. c. h il m c. h. ! FEE
| | |
3 1910 2320 } 0.8 ‘ 2700 3280 23 | 3300 4000 42
4 3400 117 0P R U 4800 | 2460 4 5850 3000 73
5 5300 1390 23 7500 1970 6.3 9200 2410 11,5
6 7650 1160 3.3 10800 ‘ 1640 | 9,2 13210 2000 16,6
7 10450 995 G % 14700 ‘ 1405 J 12:4 13000 1720 22,7
8 13580 870 O 19200 1230 | 162 23500 \ 1505 29,5
10 22200 695 8,9 30000 ‘ 985 | 253 36700 1205 46
12 30600 580 12,8 43200 820 ' |1 :.36,6 53000 1000 66,5

Tableau relatif a nos cyclones

No Débit Diamétre Hauteur totale Plus grand
normal d’entrée (mm) | sous chapeau diamétre (m/m)
15 1370 \ 150 ’ 1170 600
20 2250 ’ 200 § 1550 800
25 3550 250 } 1940 1000
30 5100 300 | 2325 1200
35 6900 350 i 2715 1400
40 9000 400 i 3100 1600
50 14200 500 f 3875 2000
60 20300 600 ‘ 4650 2400
70 27500 700 ‘ 5425 2800
80 36000 , 800 6200 3200
90 46000 \ 900 6975 3600
100 | 56000 | 1000 7750 4000

Aspiration des poussiéres de meules

L'enlévement des poussiéres produites aux meules constitue un probléme que I'on a bien souvent
a résoudre en pratique. Pour réussir, il faut adopter des tuyauteries convenablement calculées
d'apres les dimensions des meules ; il faut faire le tracé de fagon a avoir pour les embranchements
des angles convenables et assurer sur tout le parcours des diamétres proportionnels aux débits d'air.
L'ouie d'aspiration du ventilateur aura au moins une section égale a la section maximum des tuyau-
teries, et la section de l'ouie de refoulement doit au moins étre égale a celle de I'ouie d'aspiration. Les
bouches aux machines devront étre disposées de facon a capter les poussiéres le plus rapidement
possible aprés leur formation. La séparation s'effectue, soit par filtre sec, soit par cyclone, soit par
chambre de dépdt avec ou sans eau.

N
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— APPLICATIONS MECANIQUES ET THERMIQUES S. A. —

Dépoussiérage industriel

Nous ne pouvons songer & donner dans cette bréve note tous les cas de
dépoussiérage que l'on rencontre dans la pratique ; tout le monde sait que
journellement des tonnes de poussiéres sont répandues autour des usines, et
que dans certains cas (poussiéres précieuses, ou usine située en pleine ville)
les industriels ont été obligés de faire des installations de dépoussiérage trés
cotteuses. Les cimenteries, pour ne citer qu'un exemple, rendent leur voisi-
nage insupportable par les poussiéres qu'elles répandent. Les usines d’engrais
et de produits chimiques ont également de nombreux ateliers de matiéres pre-
miéres ou il est quasi impossible de travailler, & cause des poussiéres qui se
répandent soit au chargement des silos, soit au déchargement des trémies de
mélange. On ne peut assez insister sur la diminution de rendement entrainée
par la présence de poussiéres. Afin de fixer les idées, citons le cas de batteuses
mécaniques de sacs, ot le battage proprement dit dure a peine dix minutes,
et oit I'on doit attendre dix minutes avant d'ouvrir les portes pour retirer les

sacs, car sinon la poussiére se répand dans la salle et empéche le travail.

Dans ces divers cas, le dépoussiérage s'impose pour les raisons suivantes :

1°) respect des prescriptions des lois de I'hygiéne dans les ateliers ;

2°) récupération des poussiéres ;

3°) augmentation du rendement des ouvriers ;

4°) protection des machines ;

5°) diminution du prix de revient.

Nous ne pouvons donner ici une disposition type adoptée pour ces dépoussiérages, mais nous
signalons cependant le grand intérét que présente pour beaucoup de cas l'emploi de filtres a pous-
siéres qui ont été fort perfectionnés ces derniéres années.

La figure ci-dessous montre une installation d’aspiration de poussiéres a des cardeuses. Ce type
d’installations est un des plus difficiles a réaliser a cause de la nature inflammable des poussiéres.
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APPLICATIONS

MECANIQUES & THERMIQUES

VENTILATEURS TYPE M - BROCH. 209 — VENTILATEURS A, H, G - BROCH. 218
CHAUFFAGE ET VENTILATION PAR PULSION D'AIR - BROCHURE N° 210
PULSOTHERMES - BROCHURE 219 — RECHAUFFEURS D’'AIR - BROCHURE 217
FILTRES A AIR - BROCHURE N° 213 — FORGES - BROCHURE N° 220
CAPTAGE, RECUPERATION DE POUSSIERES, DECHETS - BROCHURE N° 214
SOUFFLAGE DE FORGES, CUBILOTS, TIRAGE MECANIQUE - BROCHURE 215
SECHAGE - BROCHURE N° 211 — HUMIDIFICATION - BROCHURE N° 221
RECUPERATION DE TOUTES LES CHALEURS PERDUES - BROCHURE N° 216
— — — TRANSPORTS PNEUMATIQUES - BROCHURE N°® 223 — — —

Transports Pneumatique

Le transport par l'air, de la laine, du coton, des duvets, des grains, du
bois déchiqueté, etc., se répand de plus en plus, car il est trés pratique et qu’il

supprime une main-d’ceuvre cofiteuse.

BROCHURE N° 223

Bureaux : 215, Chaussée d’Alsemberg, BRUXELLES

Téléphones : 402,29 - 450.30  Registre du Commerce : BRUXELLES N° 2079  Télégrammes : GENECOKE-BRUXELLES

85266 ICI, La Louviére.
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— APPLICATIONS MECANIQUES ET THERMIQUES S. A.

Transports Pneumatiques

-l
—
=

-

Les parties constitutives d'une installation de transports
pneumatiques sont :

1°) I'¢jecteur ;
2°) les tuyauteries ;

3°) le ventilateur ;

4°) le cyclone ;

Ejecteur

L'éjecteur est un bac construit en téle galvanisée
et dont le tracé est étudié de facon rationnelle, pour pou-
voir assurer un trés grand rendement qui se traduit par
un débit d'air relativement faible par rapport a la quan-
tité de laine a transporter. Nos éjecteurs entrainent
I'emploi de ventilateurs et de tuyauteries de dimensions
plus faibles. L'éjecteur est disposé de facon a recevoir
la matiére. La figure 2 montre une disposition réalisée
avec un séchoir a laine.

Tuyauteries

Les tuyauteries sont exécutées le plus souvent en
téle galvanisée avec coutures longitudinales, rivées,
agrafées ou soudées. Les coudes doivent étre prévus
avec de grands rayons de fagon a éviter des pertes de
charge excessives.

T
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— APPLICATIONS MECANIQUES ET THERMIQUES S. A. —

Ventilateur

Notre ventilateur est construit en téle d'acier et corniéres de forte épaisseur, et est équipé au
moyen d'une turbine & aubes multiples, parfaitement équilibrée et calée sur un arbre en acier com-
plétement tourné ; les paliers sont a roulements a billes. Ces ventilateurs, trés silencieux, sont géné-
ralement accouplés directement a un moteur électrique.

150
) Nous reproduisons a la fig. 5
7 les courbes caractéristiques de nos
ventilateurs. L'examen de ces
125 r ’e ;
A courbes montre qu'il y a un maxi-
~ A mum treés aplati.
— 974 p
== 2 > ]
= b sk, s Cette particularité est avanta-
_ 100 == geuse puisque le ventilateur peut
‘2( VST ;’“';Jr S fonctionner dans un circuit déter-
& & A
u a%-/ -~ miné avec un haut rendement,
,
{75 s SERT (AL — dans une zone assez étendue des
Q ¢ - e — 2
qQ AR = REN%\!‘EFE débits.
L M| '/,I = T SN
‘. ?agc' P 1ENDEMEVT mn%\
127 n
A
sz ® @
/, //
> 7
A
Q 25 50 3 75 100 125 150
POURCENT DES DEBITS DE LA TABLE.
Cyclones
~ On prévoit généralement un cyclone pour la séparation de la laine, du coton, etc.; cet appareil
fait appel a la force centrifuge et a la gravité. — Pour certaines installations, on remplace le cyclone

par une chambre de dépét ot la matiére transportée se dépose sous l'action de la pesanteur seule-
ment. Pour les caractéristiques de nos cyclones, priére de se rapporter a la brochure n° 214.
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— APPLICATIONS MECANIQUES ET THERMIQUES S. A. —

Spécialisés dans les problémes de la mécanique et de la thermique de l'air, nous possédons la
longue expérience des applications a toutes les industries.

Notre documentation technique est envoyée sur demande.

DIVISION APPAREILS

Ventilateurs centrifuges. Séparateurs de poussiéres.
Déplaceurs d’air. Filtres a air.

Aspirateurs. Chaudiéres a tubes d'eau.
Réchauffeurs dair. Tuyaux a ailettes spéciaux.
Groupes calorigénes. Condenseurs.
Humidificateurs. Batteries de chauffe.
Capots d’aspiration. Régulateurs de température.

Tuyauteries en tdle.

DIVISION INSTALLATIONS
CHAUFFAGE ET VENTILATION PAR PULSION D’AIR

par groupe central ou par appareils répartis dans les locaux ; utilisation de la vapeur vive ou d'échap-
pement, de la vapeur au vide, des gaz d'échappement ou de foyers.
Seul chauffage efficace dans les grands locaux, théatres, cinémas, ateliers, etc.

SECHAGES DE TOUS PRODUITS, avec rendements garantis, tels que :

Allumettes Etoffes Peintures

Bois Feutres Peaux

Briques Fruits Plaques
Carrosseries Laines Produits chimiques
Cartons Légumes Vétements, etc.
Caoutchouc Linge

Cuirs Papiers

RAFRAICHISSEMENT DES LOCAUX par ventilation simple, ou par ventilation et humi-

dification, ou par le froid artificiel pour :

Teintureries Filatures au mouillé Salles de machines
Salles d'appréts Blanchisseries Verreries
Chocolateries Biscuiteries Frigorifiques, etc.

FILTRES A AIR, métalliques, a liquide visqueux, a manches coton, pour :

Turbo-alternateurs Compresseurs Hépitaux

Dynamos Moteurs Diesel Hotels

Transformateurs Théatres Cinémas, etc.
CAPTAGE, RECUPERATION des poussiéres, déchets, copeaux, pour :

Machines a Bois Cardes Transports de blé
Meules émeri Filatures de charbon

Polissoirs Coton, etc. de cendres, céréales, etc.

SOUFFLAGE de forges, cubilots; tirage mécanique, etc.
RECUPERATION de toutes les chaleurs perdues.

N
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APPLICATIONS

MECANIQUES & THERMIQUES

VENTILATEURS TYPE M - BROCH. 209 — VENTILATEURS A, H, G - BROCH. 218
CHAUFFAGE ET VENTILATION PAR PULSION D'AIR - BROCHURE N° 210
PULSOTHERMES - BROCHURE 219 — RECHAUFFEURS D'AIR - BROCHURE 217
FILTRES A AIR - BROCHURE N° 213 — FORGES - BROCHURE N° 220
CAPTAGE, RECUPERATION DE POUSSIERES, DECHETS - BROCHURE N° 214
SOUFFLAGE DE FORGES, CUBILOTS, TIRAGE MECANIQUE - BROCHURE 215
SECHAGE - BROCHURE N° 211 — HUMIDIFICATION - BROCHURE N° 221
RECUPERATION DE TOUTES LES CHALEURS PERDUES - BROCHURE N° 216
— — — TRANSPORTS PNEUMATIQUES - BROCHURE N® 223 — — —

L’air chaud est produit dans les locaux mémes au moyen de petits grou-
pes aérothermiques, comprenant un ventilateur et une surface de chauffe
composée d’éléments en tubes galvanisés sans joints intérieurs. Le tout est
enfermé dans une enveloppe en tole d’acier renforcée par des corniéres et
portant a sa partie inférieure une bouche d’air avec registre a persiennes a
inclinaison variable.

BROCHURE N 219.

)

Bureaux : 215, Chaussée d’Alsemberg, BRUXELLES
Téléphones : 402,29 - 450.30  Registre du Commerce : BRUXELLES N° 2979  Télégrammes : GENECOKE-BRUXELLES

85162 ICI, La Louviére.
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— APPLICATIONS MECANIQUES ET THERMIQUES S. A.

Chauffage et Ventilation par Pulsothermes

EIF

Le chauffage et la ventilation simultanés des grands locaux (Usines, salles de cinéma, théatres,
etc.) peuvent étre réalisés suivant deux formules différentes :

a) création d'une station centrale ou l'air est aspiré et réchauffé et ensuite distribué, dans les
divers locaux au moyen de gaines en maconnerie, béton ou tdle.

b) création d'un grand nombre de centres producteurs d'air chaud.

On pourra utiliser la premiére formule, si les dimensions des locaux ne sont pas exagérées, si
on n'est pas conduit & une valeur trop élevée des consommations de force motrice et des déperdi-

tions dans les conduites, si on veut centraliser la production d’air chaud pour pouvoir le filtrer ou le
conditionner. ¥

Pour réaliser ces types d'installation, nous utilisons nos ventilateurs type « M » a grand rende-
ment et a marche silencieuse (voir broch. N° 209) accouplés a nos réchauffeurs d'air type « D »
(voir broch. N° 217). Les gaines sont calculées de facon a assurer les débits voulus aux points
fixés.

Pour le chauffage des grands locaux industriels, on adopte de plus en plus le chauffage au
moyen de petits groupes aérothermiques ou pulsothermes.

Nos pulsothermes peuvent étre disposés oit I'on veut : leur montage est facile car ils s'accro-
chent dans les toitures ou se fixent aux charpentes métalliques. Il suffit d'établir une tuyauterie de
vapeur, une purge d'eau et un cable de faible section amenant le courant aux moteurs.

Ces pulsothermes sont généralement pourvus d'un dispositif permettant d'aspirer l'air du local,
l'air de I'extérieur ou I'air des deux a la fois.

La nappe d'air réchauffée est diffusée dans toutes les directions et ne provoque pas de courant
d’air.

Nous retiendrons comme avantages principaux de nos pulsothermes :

1°) l'acceés facile ;

2°) le montage aisé ;

3°) le poids trés faible ;

4°) une grande élasticité de chauffage et une facilité de réglage de la température générale ;

5°) la possibilité de ventiler en été sans modification de l'installation ;

6°) la mise en pression du local chauffé, rendant impossible toute rentrée d'air froid ;

7°) la mise en régime immédiate ;

8°) l'indépendance des groupes ;

9°) le chauffage rationnel et économique.

A
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— APPLICATIONS MECANIQUES ET THERMIQUES S. A. —

Suivant le cas a résoudre, la disposition a adopter pour les pulsothermes varie. Nous avons
été amenés a créer un assez grand nombre de types d'appareils. Il peut sembler illogique qu'avant
tout nous ayons établi, pour chacun de nos types, I'outillage spécial nous permettant d'offrir chacun
d’eux suivant I'une quelconque des dispositions désirées. C'est pourtant notre expérience de la tech-
nique du chauffage par air chaud qui nous a conduit progressivement a enrichir notre série d'une
aussi grande variété.

Toujours, dans le chauffage par air chaud, se pose la méme question : faut-il souffler l'air de
naut en bas, de bas en haut, horizontalement, prés du sol, a une certaine hauteur, obliquement vers
le sol ?

En réalité il faut chauffer la zone utile sans y provoquer de
courant d’air et perdre le moins de calories possible dans la zone

inoccupée.

Chaque cas particulier d'usine, d'atelier, de garage, de salle publique, doit étre tout d'abord
traité techniquement en toute indépendance sans avoir a se soucier de l'appareil en lui-méme.

Ce n'est pas a I'appareil a s'imposer, c'est a vous a imposer au constructeur 1'appareil qu'il vous
faut.

Sans nous étendre ici sur les différents modéles de nos pulsothermes, nous jugeons utile de re-
produire les caractéristiques de deux séries courantes de nos appareils.

i

Pulsothermes type “ B ,, suspendus ou muraux

avec ou sans prise d’air extérieur

Bz [

Ils se composent (voir figure de la page 1) d'un ventilateur centrifuge a turbine a aubes
multiples accouplée directement avec un moteur électrique de type industriel pouvant étre facilement
démonté.

L'air aspiré par le ventilateur est refoulé a travers une surface de chauffe composée d'éléments
en tubes a ailettes galvanisés sans joints intérieurs et éprouvés a une pression de 15 k° par cm?, le
tout étant renfermé dans une enveloppe en téle d'acier renforcée par des corniéres et portant a sa
partie inférieure une bouche d'air avec registre & persiennes a inclinaison variable.

ULTIMHEAT ®
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— APPLICATIONS MECANIQUES ET THERMIQUES S. A.

Dimen-

Force

Nowbre

Calories heure air pris a 0°

‘ Débit g avec vapeur a
Ne sions | molrice e = o e A = e

I p. b m/m | Hp d'éléments | o 00 Kg [0.5000Kg 1 Kg 2 Kg 4 Kg 6 Kg
A = 640 J 0.45 2 26.500 29.300 | 32.300 34.200 | 38.300 | 42.000
B3 3000 B = 455 - 3 35.000 38.300 42.000 46.000 I 49.500 } 55.000
C = 1090 0.50 4 43.000 45.300 50.000 56.000 ’ 60.500 ; 66.500

53 49.500 51.800 I‘ 56.500 62.200 | — | -
A= 1665 0.6 2 35.500 39.000 43.000 45.000 | 51.000 } 56.000
B4 4000 Bri—1525 — 3 46.500 51.000 56.000 61.500 i 66.000 ‘ 73.500
G =150 0.65 i 57.500 60.500 67.000 74.500 | 81.000 88.500

’ 5 66.000 69.000 75.500 83.000 | — | -
A = 725 075 2 44.300 48.800 53.800 57.000 | 63.800 ‘ 70.000
Bs 5000 B = 595 — 3 58.000 63.600 70.000 77.000 | 82.500 92.000
G =:1230 0,80 4 72.000 75.500 83.500 93.000 l 112.000 | 112.000

| ‘ 5 82.500 86.500 94.000 | 104.000 | — | —
A = 786 0.90 2 52.500 58.500 63.500 68.000 | 76.500 ‘ 83.000
Be6 6000 B = 664 — 3 69.500 76.500 84.000 92.000 l 99.000 [ 110.000
C=:1300 <} 0.98 4 86.000 \‘ 90.500 | 100.000 | 112.000 |121.000 133.000

I ‘I b 99.000 | 103.000 | 113.000 ! 124.000 1 — 1[ —

avec ou sans prise d’air extérieur.

ERE

Pulsothermes type “ A, suspendus ou muraux

Ils se composent d'un électro-ventilateur hélicoidal refoulant I'air au travers d'une surface de
chauffe composée d’'éléments en tubes a ailettes galvanisés absolument inoxydables sans joints inté-

rieurs et éprouvés a une
et 4‘__1 pression de 15 kg par cm?
/,,,(m: »1?7‘li5 . La distribution correcte de
" . i [ I'air chaud est assurée par
/"’M‘;“E : ‘ :K ?,i I'orientation des persiennes
il g ses a I
—_:r%eh*::r% —Eﬁ’ RS plécees al avant.. Ces appa-
B ik -,ji ) reils peuvent, soit se suspen-
I I,' i '.: i dre, soit se fixer aux murs;
/_,;:fl‘ i |5' }',( {90 dans ce dernier cas, un ca-
5 '”‘:.:‘:: ' =§ dre de prise d'air avec regis-
..._1‘ i* "‘: o e tre, regle I'admission de l'air

aspiré a l'extérieur.

P e 580 x 530 | 680 x 630 | 760 x 730 | 880 x 830 Air réchauffé
Débit en m. c. h. ; 2.200 3200 | 4400 5.700 g otada;
Force motrice absorbée 0.3 0.5 “ 0.65 0.8
Poids ’ 140 170 1 210 260
Calories, air pris a 15, 0.200 kg 27.000 40.000 ' 54.000 70.000 550
4 ¢léments et vapeur a: 0.500 kg 30.500 45.000 | 61.000 79.000 60°

2 kg 37.000 55.000 ‘l 74.000 96.000 700

6 kg 46.000 68.000 1 92.000 120.000 850
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APPLICATIONS N

MECANIQUES & THERMIQUES )
215, Chaussée d’Alsemberg, BRUXELLES
Adresse télégraphique : Registre du Commerce : Téléphone :
Génécoke Bruxelles Bruxelles N° 2.979 N°* 402.29 et 450.30
=l v =]
F d’ateli tation des fumé
orges aaitelier avec captation aes umees
i i
DESCRIPTION.

Ces forges sont trés robustes et munies de tous les acces-
soires ordinaires aux forges d'atelier, tels que: souffleurs
électriques, ratelier, bac a eau, clapet de cendrier.

En plus, elles comportent un équipement de captation
qui absorbe la totalité des fumées produites et les rejette
a l'extérieur. Cet équipement comprend un aspirateur centri-
fuge commandé par le moteur du souffleur et une hotte bas-
culante réglable qui, fermée, recouvre complétement le foyer.
La manceuvre d'un seul interrupteur met en marche la souffle-
rie et l'aspiration. :

La tuyére permet d'obtenir un feu rond ou un feu allon
gé pour le travail des fers et des tubes.

Ces forges se placent dans tout atelier ou garage et aucune fumée ni poussiére ne se répand
dans le local qui reste aussi propre que si aucune forge ne s’y trouvait.
Ces forges sont équipées pour courant continu triphasé ou monophasé, suivant demande.
La forge n° 2 est la plus recommandable pour les travaux ordinaires d’entretien.
T I Numéros . . 1 2 3
Pl |
e i Longueur du foyer (A) [ 0.600 | 0.800 | 1.100
| vioTTe shscouanTe Fargeur du foyer . .| 0.450 | 0.580 | 0.750
Hauteur du foyer au-
dessus du sol . . .| 0.800 | 0.800 | 0.800
BACaEAU) Hauteur totale avec
rd hotte (C) . . . . .|1.050 | 1.120 | 1.250
Profondeur du foyer .| 0.080 | 0.100 | 0.100
Dimensions du refoule- | 110 | 0.140 | 0.180
ment .- e 2205 -0:2601140.350
Force motrice . . . .[0.3HP|0.4HP|0.8 HP
——— A — o
PRIX
" J
J

ICI, La Louviére.
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v Applications Mécaniques ef Thermiques v—

r
Spécialisés dans les probléemes de la mécanique et de la thermique de l'air, nous possédons
la longue expérience des applications a toutes les industries.
Notre documentation technique est envoyée sur demande.
DIVISION APPAREILS.
Ventilateurs centrifuges. Séparateurs de poussiéres.
Déplaceurs d'air. Filtres a air.
Aspirateurs. Chaudiéres a tubes d'eau.
Réchauffeurs d'air. Tuyaux a ailettes spéciaux.
Groupes calorigénes. Condenseurs.
Humidificateurs. Batteries de chauffe.
Capotes d'aspiration. Régulateurs de température.
Tuyauteries en tdle.
DIVISION INSTALLATION.
CHAUFFAGE ET VENTILATION PAR PULSION D’AIR
par groupe central ou par appareils répartis dans les locaux ; utilisation de la vapeur vive ou d'échap-
pement, de la vapeur au vide, des gaz d'échappement ou de foyers.
Seul chauffage efficace dans les grands locaux, théatres, cinémas, atcliers, etc.
SECHAGES DE TOUS PRODUITS, avec rendements garantis, tels que :
Allumettes Etoffes Peintures
Bois Feutres Peaux
Briques Fruits Plaques
Carosseries Laines Produits chimiques
Cartons Légumes Vétements, etc.
Caoutchouc Linge
Cuirs Papiers
RAFRAICHISSEMENT DES LOCAUX, par ventilation simple, ou par ventilation et humi-
dification, ou par le froid artificiel pour :
Teintureries Filatures au mouillé Salles de machines
Salles d'appréts Blanchisseries Verreries.
Chocolateries Biscuiteries Frigorifiques, etc.
FILTRES A AIR, métalliques, a liquide visqueux, & manches coton, pour :
Turbo-alternateurs Compresseurs Hépitaux
Dynamos Moteurs Diesel Hotels
Transformateurs Théatres Cinémas, etc.
CAPTATION, RECUPERATION des poussiéres, déchets, copeaux pour :
Machines a Bois Cardes Transports de blé
Meules émeri Filatures de charbon
Polissoirs Coton, etc. de cendres, céréales, etc.
SOUFFLAGES de forges, cubilots ; tirage mécanique, etc.
RECUPERATION de toutes les chaleurs perdues.
e
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, APPLICATIONS \
MECANIQUES & THERMIQUES 3

CHAUFFAGE ET VENTILATION PAR PULSION D’AIR. - Brochure n° 210
SECHAGE DE TOUS PRODUITS. - Brochure n° 211

RAFRAICHISSEMENT DES LOCAUX. - Brochure n° 212

FILTRES A AIR. - Brochure n° 213

CAPTATION, RECUPERATION DE POUSSIERES, DECHETS. - Brochure n° 214
SOUFFLAGES DE FORGES, CUBILOTS, TIRAGE MECANIQUE. - Brochure n° 215
RECUPERATION DE TOUTES LES CHALEURS PERDUES. - Brochure n° 216
RECHAUFFEURS D’AIR. - Brochure n° 217

VENTILATEURS M.

BROCHURE N° 209

Ventilateurs en tole d’acier et corniéres de forte épaisseur — Turbine a aubes
multiples, parfaitement équilibrée et calée sur un arbre en acier complétement
tourné. — Paliers a roulements a billes — Orientation et dispositions spéciales
sur demande — Construction robuste et trés soignée — Ventilateurs silencieux
et de rendement élevé — Commande par poulie, par turbine a vapeur haute
et basse pression, par accouplement direct a moteurs électriques.

Bureaux : 215, Chaussée d’Alsemberg, BRUXELLES S
Téléphones : 402.29 - 450.30  Registre du Commerce : BRUXELLES N° 2979  TélégrammeS : GENECOKE-BRUXELLES

82761 ICI, La Louviére. l
|ﬂ§flﬂ|
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— APPLICATIONS MECANIQUES ET THERMIOUES S. A. —

|
DOUBLE AL TR e e SIMPLE
gt ?
- P |
™ Lt : o~ I
B H F I
|| | cli
| R T 5 e ST I
| : po-d
S P g
B |
G
S B
X
4=
A commande par poulie.
o | e | Tpe MB | Tyres MA ET MB :
) 0
| | | ‘
Al B| A B‘ c| o] | ¢l a| m| ] s} vl:a| g K1 Lol gl
! ! ! ! 18 !
2| 110 140 100 130 155 236 103] 138 221] 195 190 220 140 236 304 360 206 245 150 —| 2 i
3| 163 210 150 185 235 354 156 177 265 230| 245 330 160 354 552 465 442 370 205 —| 3 1
4| 220 280 200 255 310 472 205 276 355 250 310 440 180 472 608 617 591 490 260 — | 4 \
5| 273 350 250 3200 385 500 263] 205 442| 320 375 550 200 590 765 779 737 618 315 361 | 5
6| 330 420 300 385 465 708 312) 354 530 362 430 660 200 708 914 931 884 738 374 391 6
7| 383 490 350 450 545 826 350 413 620 400 485 770 225 826 1063 1080, 1033 856 420 411 7
8| 440 560 400 5100 620 944 410 472| 710 447 550 880 225 044 1216 1234 1182 078 486 451 8
o | 403 630 450 575} 700 1062 462 531 705 490 615 990 250 1062 1365 1380 1326 1101 546 481 9
10 | 550 700 5oq 775 1180 509| 500 885 541‘ 680 1100 300 1180 1514 1538 1475 1219 601 541 10
12 esq 840 770,930 1416 610 708 1060 622| 800 1320 400 1416 1814 1841 1768 1462 725 581 12
14 700 805 1085 1652 704 826| 1240 702 920 1540 450 1652 2112 2139 2066 1698 86| e32| 14
16 0 1025 1240 1888 803] 044 1415 797 1060, 1760 500 1888 2410 2442 2350 1939 956 712| 16
18 99q md goq 1150 1395 2123 897 1062 1590 887  1190| 1980 60d 2124, 27035 2735/ 2652 2180, 1066 782| 18
20 | 1100 1400 1000 1280 1550 2360 998 1180 1770 993 1340, 2200 650 2360 3008 3044 2 2050 2418 1187 ss2| 20
22 | 1210 1540 1100 1410 1705 2596 1092 1208 1950 1008 1470 2420 700 2596 3306 3342 3248 2654 1208 982 22
24 | 1320 1680 1200 1535 1860 2832 1194 1416 2120 1218 1620 2640 750 2832 3602 3642 3536 2898 1414 1112 24
26 | 1430 1820 1300 1660 2100 3058 1318  1534| 2300 1333 1770 2860 800 3058 3908 3958 3834 3142 1528 1232) 26
ORIENTATION DES VENTILATEURS.
VSD VIG
R\
|\ — t
I D
i .
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e APPLICATIONS MECANIQUES ET THERMIQUES S. A. wit

Table et courbes caractéristiques des ventilateurs type MA

Température 18° Pression barométrique : 776 m/m.
150

)

)4
|25 o /’
//
~_ 4
\\\
e - 7TTESSE =
100 ==
L: s SSion 573 =
2 o~
H b5 N~
o
% 75 ] E LAL ]
Q E,
[y Ll RENOE ey
MPA Pl
2 7 ~
4 £ '1,/ ‘ n%\
50 P ,// ~
P
AN
P7Z
2517 7
0 25 50 75 100 125 - 150

POURCENT DES DEBITS DE LA TABLE.

Pt —= Pression totale en m/m d'eau A 100/100 des débits de I'abaque, on a:

Q = Débit‘ en m. C. h a 18° = '6

V = Nombes de tours por mingte | Q=N HP=BNe Vg N \/T

Pt ‘ o B v P¢ o B ¥ Pf o 8 ¥ Pt o } B8 \ Y

10 i 75 0.0038 2380 30 ‘1 131 0.0198 4140 50 E 170 0.0424 5340 85 ' 222 0.0943 6970
12 } 83 0.0050 | 2610 32 135 0.0216 4270 52 | 174 0.0450 5450 90 228 0.1026 7170
14 i 90 0.0063 2820 33 | 139 0.0237 4400 54 177 0.0476 5550 95 234 0.1111 7360
16 J 96 0.0077 3020 36 ! 143 0.0258 4530 56 180 0.0503 5650 100 240 0.1200 7550
18 102 0.0092 3200 38 147 0.0280 4650 58 | 183 0.0531 5750 110 252 0.1393 7920
20 108 0.0108 3375 40 151 0.0302 4770 60 l 186 0.0560 5850 120 263 0.1589 8270
22 } 113 0.0125 | 3540 42 155 0.0325 4890 65 194 0.0630 6090 130 274 0.1789 8610
24 118 0.0143 3700 44 159 0.0349 5010 70 201 0.0704 6330 140 284 0.1994 8940
26 123 0.0161 3850 46 162 0.0374 : 5120 75 208 0.0781 6540 150 294 0.2205 9260
28 127 0.0179 4000 48 166 0.0399 I 5230 80 215 0.0860 6770

COMMANDE DES VENTILATEURS

e 09
)
/

5
\;J_‘__— _*______

T
X

AR DOULIE N°2.8 DAR POULIE N°I0A26. POUR ACCTDIRECT A MOTEUR POUR ACCTA MOTEUR AVEC PALIERS
I INTERMEDIAIRES.
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— APPLICATIONS MECANIQUES ET THERMIQUES S. A.—
VENTILATEURS TyrE M
Tableau des débits, Pressions, Vitesses, Forces motrices absorbées
Pression 25 m/m C. E. Pressicn 50 m/m C. E. Pression 75 m/m C. E. Pression 100 m/m C. E. Pression 125 m/m C. E. Pression 150 m/m C. E.
o

5 m3/h | Tours/m | HP. m*/h | Tours/m | HP, m3/h | tours/m | HP. m3/h | Teurs/m | HP. m3h | Toursim | HP. m3h | foursm| HP.
408 (1907 | 0,05 580 | 2697 | 0,15 707 | 3303 | 0,27 816 |3014 | 0,41 914 |4267 | 0,58 | 1000 | 4676 | 0,76
2 | 480 [1838 | 0,06 680 [2670 | 0,17 832 | 3270 | 0,31 960 |3875 | 0,48 | 1076 |4225 | 0,67 | 1176 | 4630 | 0,88
552 1905 | 0,07 785 | 2605 | 0,20 957 | 3300 | 0,36 | 1104 |3910 | 0,56 | 1237 |4263 | 0,78 | 1352 | 4672 | 1,02
918 [1238 | 0,12 | 1300 [1798 | 0,33 | 1501 | 2202 | 0,60 | 1836 [2600 | 0,93 | 2058 (2844 | 1,20 | 2249 | 3117 | 1,70
3 | 1080 1226 | 0,14 | 1530 |1780 | 0,38 | 1872 | 2180 | 0,70 , 2160 (2583 | 1,08 | 2421 |2816 | 1,50 | 2646 | 3086 | 1,98
1242 (1237 | 0,16 | 1760 |1796 | 0,44 | 2153 | 2200 | 0,81 | 2484 |2606 | 1,26 | 27a4 |2841 | 1,75 | 3043 | 3113 | 2,30
J1640 [ 055 [o022 | 2315 [1348 | o058 | 2822 [1646 | 1,12 | 3264 [1904 [ 166 | 3655 |2121 | 2,32 | 3098 | 2338 | 3,04
4 |1930 [945 [o025 | 2720 [1335 | 0,68 | 3320 | 1630 | 1,30 | 3840 |1885 | 1,03 | 4300 (2100 | 2,70 | 4704 | 2315 | 3,53
2220 | 954 | 0,20 | 3130 |1347 | 0,79 | 3818 | 1645 | 1,51 | 4416 |1902 | 2,25 | 4945 |2119 | 3,15 | 5410 | 2336 | 4,11
| 2550 [783 [033 | 3615 [1081 | 0,1 | 4420 [1323 | 1,68 | 5100 1525 | 2,58 | 5695 |1707 | 3,61 | 6248 | 1871 | 4,74
5 |3000 | 775 | 038 | 4250 |1070 | 1,06 | 5200 | 1310 | 1,95 | 6000 |1510 | 3,00 | 6700 |1690 | 4,20 | 7350 | 1852 | 551
3450 | 782 | 0,44 | 4890 | 1080 | 1,24 | 5980 | 1322 | 2,27 | 6900 |1524 | 3,50 | 7705 |1705 | 4,89 | 8452 | 1869 | 6,42
3680 | 637 | 0,47 | 5205 | 899 | 1,31 | 6375 | 1100 | 2,41 | 7353 |1268 | 3,72 | 8245 | 1424 | 5,16 | 8996 | 1550 | 6,83
6 |4330 |630 | 054 | 6120 | 890 | 1,53 | 7500 | 1090 | 2,80 | 8650 | 1255 | 4,32 | 9700 |1410 | 6,00 | 10584 | 1543 | 7,94
4980 | 637 | 0,63 | 7040 | 898 | 1,78 | 6525 | 1100 | 3,26 | 9945 | 1266 | 5,03 | 11155 |1423 | 6,09 | 12172 1557 | 9,25
{4500 | 546 | o064 | 7075 | 771 | 1,79 | 8670 | 945 | 3,27 | 9988 | 1091 | 507 | 11220 (1222 | 7,05 | 12245 1336 | 9,30
7 | 5880 | 540 | 0,74 | 4320 | 763 | 2,08 | 10200 | 935 | 3,80 | 11750 | 1080 | 5,90 | 13200 | 1210 | 8,20 | 14406 1323 | 10,80

6765 | 545 | 0,86 | 9570 | 770 | 2,42 | 11730 | 944 | 4,43 | 13513 | 1090 | 6,87 | 15180 | 1221 | 9,55 | 16567 | 1335 | 12,6
" 6545 | 477 | 0,83 | 9265 | 677 | 2,38 | 11305 | 823 | 4,30 | 13090 | 953 | 6,62 | 14620 | 1070 | 9,20 | 16031 | 1169 | 12,13
8 | 7700 | 472 | 0,96 | 10900 | 670 | 2,72 | 13300 | 815 | 5— | 15400 | 943 | 7,70 | 17200 | 1060 10,7 | 18860 | 1157 | 14,11
8855 | 476 | 1,12 | 12530 | 676 | 3,17 | 15205 | 822 | 5,83 | 17710 | 951 | 897ﬁ 19780 | 1070 '7*12,46_—21689'*11’67’ 16,44
8160 | 425 | 1,00 | 11730 | 601 | 2,07 | 14260 | 733 | 542 | 16490 | 849 | 8,34 | 18330 | 949iA1;61 | 20242 1040 | 15,36
9 | 9600 | 420 | 1,22 | 13800 | 595 | 3,45 | 16800 | 725 | 6,30 | 19400 | 840 | 9,70 | 21500 | 940 | 13,5 | 23814 1020 | 17,86
11040 | 424 | 1,42 | 15870 | 600 | 4,02 | 19320 | 732 | 7,34 | 22310 | 848 |11,30 | 25070 | 948 & 15,73 | 27386| 1038 | 20,80
10200 | 381 | 1,20 | 14450 | 540 | 3,65 | 17680 | 661 | 6,71 | 20400 | 763 10,32 | | 22865 | 854 | 14,36 | 24900 935 | 18,96
10 |12000 | 377 | 1,50 | 17000 | 534 | 4,25 | 20800 | 654 | 7,80 | 24000 | 755 |12,00 | 26000 | 845 | 16,7 | 20400 926 | 22,05
13800 | 380 | 1,75 | 19550 | 539 | 4,95 | 23920 | 660 | 9,00 | 27600 | 762 |13,08 | 30935 | 853 | 19,45 | 33810 934 | 25,70
14705 | 319 | 1,86 | 20825 | 450 | 5,25 | 25500 | 551 | 9,80 | 20410 | 637 |14,85 | 32980 | 712 | 20,64 | 35985 778 | 27,30
12 [17300 | 315 | 2,16 | 24500 | 445 | 6,10 | 30000 | 545 11,4 | 34600 | 630 |17,30 | 38800 | 705 | 24,00 | 42336 770 | 31,75
Tioses | 318 | 2,62 | 28175 | 449 | 7,10 | 34500 | 550 | 13,28 | 39790 | 636 |20,15 | 44620 | 711 | 27,96 | 48686 777 | 37,—
20000 | 274 | 2,53 | 28300 | 386 | 7,14 | 34595 | 470 | 13,16 | 39950 | 546 |20,30 | 44795 | 611 | 28,12 | 48980 668 | 37,17
14 [23500 | 270 | 2,94 | 33400 | 382 | 8,30 | 40700 | 465 | 15,3 | 47000 | 540 |23,60 | 52700 | 605 | 32,7 | 57624| 661 | 43,22
27000 | 273 | 343 | 38410 | 385 | 9,67 | 46805 | 469 | 17,82 | 54050 | 545 27,50 | 60605 610 I"38,10| 66268/ 667 50,35
26095 | 239 | 3,31 | 36975 | 338 | 9,37 | 45220 | 413 | 17,20 | 52275 | 477 | 26,40 | 58650 | 536 | 36,81 | 63975 585 48,55
16 30700 | 236 | 3,85 | 43500 | 334 |10,9 | 53200 | 408 | 20,— | 61500 & 472 30,7 | 69000 | 530 | 42,8 ’—75264 | 5719 56,45
35305 | 238 | 4,49 | 50025 | 337 | 12,70 | 61180 | 412 | 23,30 | 70725 476 | 35,77 | 79350 | 535 | 49,86 | 86554 584 65,76
33065 | 212 | 4,18 | 46750 | 300 | 11,87 | 57200 | 366 | 21,67 | 66130 | 425 |33,45 | 73100 | 475 | 46,44 | 60968 5204‘61 44
18 [38000 | 210 | 4,86 | 55000 | 207 |13,8 | 67400 | 362 | 252 | 77800 | 420 |38,9 | 86000 | 470 | 54,00| 95256 515 71,44
44735 | 212 | 5,66 | 63250 | 300 | 16,10 | 77510 | 365 [ 20,36 | 80470 | 424 |45,32 | 98900 | 474 | 62,01| 100545 520 83,2
" 40800 | 191 | 516 | 57800 | 270 | 14,62 | 70550 | 325 | 26,83 | 81600 | 382 | 41,28 | 91800 | 428 | 57,28 | 99960 468 | 7585
20 45000 | 189 | 6,00 | 68000 | 267 | 17,— | 83000 | 325 | 31,2 | 96000 | 378 |48,0 [108000 | 423 | 66,6 | 117600 463 | 88,20
55200 | 191 | 6,09 | 78200 | 270 | 19,80 | 95450 | 328 | 36,35 | 110400 | 361 | 55,92 |124200 | 427 | 77,50 | 135240| 467 | 102,75
|49300 | 174 | 6,24 | 69700 | 245 [17,63 | 85000 | 300 | 52,25 | 08600 | 348 [49,88 |110500 | 389 | 69,32 | 120051] 425| 01,78
22 [s8000 | 172 | 7,25 | 82000 | 243 | 20,5 | 100000 | 207 | 37,5 | 116000 | 344 |58,0 |130000 | 385 | 80,6 | 142296 421 | 106,72
66700 | 174 | 8,45 | 94300 | 245 | 23,88 | 115000 | 300 | 43,60 | 133400 | 347 | 67,57 | 149500 | 388 | 93,90 | 163640 425 | 124,33
58650 | 159 | 7,44 | 83300 | 225 | 21,10 | 101575 | 275 | 38,52 | 117300 | 317 | 59,34 | 131750 | 356 | 82,56 | 143042 390 | 109,22
24 |60000 | 157 | 8,65 | 9G000 | 223 | 245 | 119500 | 272 | 44,8 | 138000 | 314 | 69,0 |155000 | 352 | 96,0 | 169344| 386 | 127,—
70350 | 150 |10,08 |112700 | 225 | 28,54 | 137425 | 275 | 52,19 | 158700 | 317 | 80,38 |178250 | 355 | 111,84 | 194745 390 | 147,95

|
‘
| ‘ . |

ULTIMHEAT ®
VIRTUAL MUSEUM



APPLICATIONS

MECANIQUES & THERMIQUES

VENTILATEURS TYPE M - BROCH. 209 — VENTILATEURS A, H, G - BROCH. 218
CHAUFFAGE ET VENTILATION PAR PULSION D'AIR - BROCHURE N° 210
PULSOTHERMES - BROCHURE 219 — RECHAUFFEURS D'AIR - BROCHURE 217
FILTRES A AIR - BROCHURE N° 213 — FORGES - BROCHURE N° 220
CAPTAGE, RECUPERATION DE POUSSIERES, DECHETS - BROCHURE N° 214
SOUFFLAGE DE FORGES, CUBILOTS, TIRAGE MECANIQUE - BROCHURE 2i5
SECHAGE - BROCHURE N° 211 — HUMIDIFICATION - BROCHURE N° 221
RECUPERATION DE TOUTES LES CHALEURS PERDUES - BROCHURE N° 216

RECHAUFFEURS D'AIR

Les réchauffeurs d’air type D sont constitués par des éléments amovibles
galvanisés, sans joints intérieurs. Ils peuvent étre utilisés pour les chauffages
par air chaud, pour les séchoirs, les aéro-condenseurs, les réfrigérants. Ils
sont légers, inoxydables. Leur rendement est excellent. — Eprouvés a

20 kg/cm?, ils conviennent pour toutes les pressions de marche.

BROCHURE N° 217

Bureaux : 215, Chaussée d’Alsemberg, BRUXELLES

Téléphones : 37.50.80 - 37.02.28 Registre du Commerce : BRUXELLES No 2979 Télégrammes : GENECOKE-BRUXELLES

Sogédi, S. A., Couillet.
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V.

APPLICATIONS MECANIQUES ET THERMIQUES s. A.

-~

Tableau donnant la température de l'air a la sortie
des réchauffeurs, d’aprés la température a l'entrée.

A. Vitesse de l'air : 4 m/sec.

2% Pressions et températures de la vapeur §§
Q ©©
;)%g 0,2 kg/ecm® = 102° 0,5 kg/cm* = 110° 1 kg/lem®* = 120° 2 kg/em® = 133° 4 kg/lem® = 151° 6 kglem® = 164° %%
0] 0 [+8[+10]15]+20] 0] 0 || +10]+15]+20] 0] 0 |+5| +10|+15]+2c] 40| 0 [+6]+10]-+15]+-20] 1] 0 [+a]+ L]+ 2 0] 0 [+s[+uf[+ 0 | §
2 243336 (38 [41 |44 28|36 |39|42|44 [46] 31|38 |41|43| 46| 49| 34| 42| 44| 46| 49| 52| 40| 46| 49| 52| 54 |56 |43 |52 |56|59|61|64 | 1,6
3 |36 (44 |47 |49 |51 {53 | 40|47 [49|51|52 53 | 44|49 |52|54| 56| 58| 49| 57| 58| 59| 62| 64 | 58| 63|65|67|69,70 |60 |68 [72|75{76,79 | 2,4
4 |47 (53|55 (57 |59 |60 | 5056 [58]|5960 |61 ] 56|60 62|64]66|67| 62|67{69;70{72(74|70|76|78|80{81 |82 |75|82 |85|87|89|92 | 3,2
5 |56 (61|62 |64 |65 |66 ]59|64|65|66|67 |68 | 64|69 (71{72|73|74]|72|77|79|80|81|82|80|85|87|89|90 |91 | 86|93 [96 (98 |100|101 | 4.0
6 |63(67 (68|70 {71 |72 |66|70 (7117273 |74 72176 |7879(80|81]| 81|84| 8586|8788 | 89194|95{96|97 |98 |96 Luz 04 [106|108[108 | 4.8
7 67|71 (72173 |74 75| 69|75 |76 77|78 |79 | 77|81 |83 |84 |85|86] 87[90[91 (92 |93 [94 |97 l100 |101 102 |103 104 }i0a j10 111 113 |115[116 | 5.6
8 70|73 17576 |77 |78 | 76|80 (82|83 [84 |85 | 83 |86 |87 |88|89|90] 92|94|95 /96|97 |98 |04 f107 [108 |108[110 |11 f112 117 119 120|129 122 | 6,5
B. Vitesse de l'air : 6 m/sec.
v Pressions et températures de la vapeur g E
B ¥ <
8 8| 0.2 kglem® = 102° 0,5 kglem® = 110° 1 kglem® = 120° 2 kglem® = 133° 4 kglem’ = 151° 6 kglem® = 164° |28
7z © 8 g
| 0] 0 [+5]-+10]+16]+20] -0 | 0 |+6|+10| 15|+ 20] 0] 0 |5 10| 16|+ 20] -0] O | +5|+10]-15]+20] 0] 0 |5 +10]+16]+20] 10| 0 [+5] +i0]+16[+20 [** §
2 2213032 34|37 [40 | 25|32 (35 |37 |40 |42 |28 |34 [37 40 |43 [45 |29 B8 [40 [42 |45 [48 PB1 MO 44 |47 [50 |53 |38 |45|48 (51|53 |56 | 3.5
3 |33 (39 |41 [43 [46 [48 | 35 [42 144 |46 (48 |51 |37 |43 47 {50 [53 55 |43 B0 |52 |54 |56 [58 K8 [54 (57 |60 (62 |64 |53 |61 (64666770 | 5
4 |42 |48 49 |50 [54 [55 | 44|50 [52 54 |55 [59 |49 |54 |57 |59 161 63 |54 6O |62 |64 |65 |67 |62 |68 |70 |72 |74 |75 |67 [74|76|78|79(81 | 7
5 |50/55|57 {58 |59 160 | 5258 60 (61 |62 |66 |58 (62 |64 |66 (68 (69 |64 69 |71 72 (73 |75 |72 |78 |80 (81 |83 |84 |79(84{86|87|88(90 | 9
6 |56(61(62(63 65|66 |60(65 (67168 (69 |72 |64 |69 [70 {72 [74 |75 |72 [77 |79 |80 (81 |82 |81 (85 (88 [90 |91 [92 | 88]92|94|96|97|99 [10,5
7 |60 6466|6870 (716669 |71|72|75 78 |7175 |77 {78 {79 (80 |80 |83 |84 |85 |86 (87 |88 |93 |94 {95 (97 (98 | 97 101103 104 {105 106 |12
8 |64|68(70|71(72(73|70(73 75|76 |78 |80 |76 |79 81 (82 |84 |85 |81 86 (88 |90 |91 |92 [94 (99 |100|101 [102 |103 |102 106 [108 [110 {111 [112 |14
C. Vitesse de l'air : 8 m/sec.
o2 Pressions et températures de la vapeur §§
Qv ©
E_g 0,2 kg/em®* = 102° 0,5 kg/em® = 110° 1 kglem® = 120° 2 kglem® = 133° 4 kglem® = 151° 6 kg/em® = 164° gé
- g
e,
" |07 0 [+6]+10]+16]+20] -10] 0 |+5]-+10]+15|+20] 0 | 0 | 5|+ 10]=15|+20] -©0 | 0 |+5|+10| 116+ 20] 10] O |+5|-+10|+15|+20] 10| 0 |+ 6] +10]+16]+20 | ©
2 |20|27|30|32|34|37| 23| 28|31 133| 36|38 24| 31|34|36(39|42|26|34|37|40(42|45 |27 |36 |40 |43 |47 |50 |31 [40{43 |46 [48 |51 | 6
3 |30]|36|38|40|42|44 | 32| 37|40 42| 4447 | 34| 41 {44 |46 {49 52| 38|45|48(51|52|55 |41 |50 {53 |56 |58 |60 |46 (55|58 |60 |62 (63 | 9
4 |39|44|45|47|49|50 | 40| 45|48 [51| 52|53 | 44| 50 (52|54 |57 [59| 49|56|58|60|62|64 |54 |61 (64 |67 |69 |70 |59 66|68 |70 73 (74 |12
5 |46|51|52[53,55]56|47] 52|54 56| 58|60] 51| 57|59|61|63(65]|59(64|66|68({69|71 |65 (71|74 |76 |78 |80 |71 (77|79 |80 (83 |84 |15
6 |52(56|58|59|60|61| 54| 59|61 (62| 64|65 60|64 |66 (68 |69|71|68(72|73|74,76{78 |74 79 |81 (83 |85 (87 |81 86188 90 /91 92 |18
T |57[60|62|63|65|66|60|64|66 [67]69|70) 65;70|72(73|75({76|75{7880(81|82|83 |83 |87 [89 (91|92 |93 |88 |93|95 |97 |98 (99 |21
8 |61|65/67 68|69 70| 64| 69|70 (71| 73|74 70| 74|76 |78 |79 |80 | 80[82(83 |84 | 85|86 |89 |94 |95 (96 |97 [98 |94 |99 101 102 [103 {104 |24
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APPLICATIONS MECANIQUES ET THERMIQUES s. A.

Table des dimensions et débits

Dituessions Débi.ts T h', ! des :;xf::fefe Poids des réchauffeurs a
m/m pour des vitesses de l'air de d'un
lémen
m?m ml,sm 4 m/sec. | 6 m/sec. | 8 m/sec. éém2 * | 2Elem. | 3 Elem. | 4 Elem. | 5Elem. | 6 Elem. | 7 Elem.
730 650 2200 3400 4450 5.8 105 kgs | 150 kgs | 190 kgs | 235 kgs| 280 kgs | 325 kgs
880 650 2950 4430 5910 7.3 120 » 170 » 220 » 270 » 320 » 370 »
880 790 3690 5520 7390 9.2 145 » 205 » 265 » 325 » 390 » 455 »
1080 930 5200 8250 11050 14.1 195 » 275 » 360 » 440 » 520 » 600 »
1280 930 5600 9900 13200 17.2 220 » 315 » 410 » 505 » 600 » 695 »
1280 1070 7700 11600 15400 20,1 250 » 355 » 465 » 570 » 675 » 780 »
1500 1090 8960 13500 18000 234 330 » 475 » 620 » 765 » 910 » | 1055 »
1500 1230 10250 15400 20600 26,6 370 » 535 » 700 » 865 » | 1030 » | 1195 »
1700 1230 11700 17600 23500 30,8 410 » 595 » 775 » 955.%. 11353 | 1315.»
1700 1370 13200 19800 26400 348 450 » 650 » 855 % [ 1055 »=| 1255 » | 1455 »
1900 1370 14800 22300 29800 394 495 » 720 » 950 » | 1180 » | 1410 » | 1640 »
1900 1510 16400 24600 32900 43,8 540 » 790 » |1040 » | 1290 » | 1540 » | 1790 »
2100 1510 18300 27500 36700 48,9 585 » 860 » |[1130 » | 1400 » | 1670 » | 1940 »
2500 1510 21900 32900 43800 59,3 675 » | 1000 » |1320 » | 1640 » | 1960 » | 2280 »
2500 1650 23900 35000 47800 64,7 735 » | 1090 » [1440 » | 1790 » | 2140 » | 2490 /»
Largeur des Réchauffeurs C m/m 320 480 640 800 960 1120
o S TS o Y YR TR 1 e Diamétre des nourrices d’alimentation de
: s T g —p 0
: E = I vapeur et d’eau de condensation.
© = { Jid B
] f J< Pression KILOGS D'EAU CONDENSEE A L'HEURE
£ : ! : : ka. <t | 50 | 100 | 150 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 1000 |1400
i | : paliied
o) = iy I 0.100 |11/4 [11/2] 2 |22 3 | 3 |31/2|31/2| 4 |4/2| 5
' f | o 0500 | 1 [11/a|11/2| 2 [22[21/2| 3 | 3 |3i2| 4 |42
g 5° L | 1 3g | 11/a|1/aj 102 2 |212|21/2| 3 | 3 [3Y2| 4
; | | 2 a1 1 a | 1022 102 9L 12E5 ] 3 31 3Y2
¢ ol 3 Mgl 1|1 upalnpl 2 T2 2 2pl2p] 3
. = =:=:2§ ity 4. 12| 3a | 1 {1ya|npz{n2] 2 | 2 |212(212| 3
; SE=a3l Lk ey 6. 12| 3/a|3/a| 1 [Lfa|11/a|10/p|10/2]| 2 |21/2|21/2
° = Lidizid 8. 12| 12| 34| 3/a| 1 |11/a|1/a|10/a| 12| 2 [21/2
fo e i Retour | i TR 0 it S SRR i e IR O
i B ™
Exemples d’emploi des tables.
1° — Déterminer le réchauffeur d'air nécessaire pour porter 14750 métres cubes d'air a I'heure de 0 a 50° centigra-
des, sachant que l'on dispose de vapeur saturée a une pression effective de 2 kg. par cm®.
Si on adopte une vitesse de 4 m/sec. pour l'air dans la section libre du réchauffeur, ce qui correspond a une perte
charge de 2,4 m/m C. E. (tableau page 2). Le tableau de la page 2 indique qu'il faut 3 éléments.
Le tableau de la page 3 indique pour ce débit un réchauffeur de 1900 X 1370, composé de 3 éléments de chacun
39,4 m* de surface se chauffe soit au total 39,4 X 3 = 118,2 m".
Si l'on peut consentir pour l'appareil une résistance plus grande, on adoptera une vitesse d'air supérieure soit par
exemple 8 m/sec. Dans ce cas, on trouve 4 éléments et un réchauffeur de 1500 X 1070 avant une surface de chauffe de
20,1 m* par élément, soit au total 20,1 X 4 = 80,4 m*® de surface de chauffe,
On aura donc un réchauffeur d'air moins cher, mais présentant une résistance plus élevée.
2° — Déterminer le nombre de kgs de vapeur pour alimenter le réchauffeur ci-dessus.
Le nombre de calories nécessaires pour élever 14.750 m® d'air de 0 a 50° est de 14.750<X50><0,306 = 22.100 cal. En
admettant que chaque kg. de vapeur céde environ 530 calories, le poids de vapeur condensée sera de 22.100 : 530 = 418 kg.
La nourrice de vapeur sera 2 4" et celle d'eau condensée de 2". P

Q
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APPLICATIONS MECANIQUES ET THERMIQUES s. A

RECHAUFFEURS
Type D.

|
|

DESCRIPTION :

————

Rendement trés élevé.
Mise en régime extrémement rapide. r
Etanchéité parfaite 2 toute pression. '
Pas de joints intérieurs.
Inoxydables, inusables.
Standardisés.

Démontables et de placement facile.
Légers et peu encombrants.

D’un nettoyage facile.

e

Nos réchauffeurs type « D » trouvent leur ap-
plication chaque fois qu'il s'agit d'un échange
thermique entre l'air et la vapeur, l'air et I'eau, ou
en général entre deux fluides. Ils sont donc em-
ployés soit comme réchauffeurs ou refroidisseurs
d'air, soit comme aéro-condenseurs, soit comme
réfrigérants.

Un élément de nos réchauffeurs D.

4

Ils ont ceci de particulier, d'avoir été réellement construits (ce qui, & notre connaissance, a été
bien rarement tenté) en vue d'obtenir I'échange maximum de calories par unité de poids tout en se
rangeant dans la catégorie des appareils industriels 8 marche certaine, sans aléa possible.

Exceptionnellement robustes, résistant a toutes les pressions, leur poids est moitié moindre que
celui des batteries construites avec les meilleurs tuyaux a ailettes en acier, pourtant déja 50 % moins
lourds que ceux en fonte. Leur encombrement, réduit dans la méme proportion, donne & nos groupes
aéro-réchauffeurs et a nos groupes pulsothermes de sérieux avantages techniques, tant au point de
vue rendement thermique que mécanique. Ils nous permettent de construire des appareils compacts
peu encombrants, accessibles, faciles a monter, a céplacer et a nettoyer.

Nos réchauffeurs type « D » sont constitués par un chassis en tdles et corniéres de forte épais-
seur dans lequel des éléments de chauffe sont placés séparément et réunis extérieurement par unc
ncurrice d’'alimentation et une de retour. Chaque élément de chauffe, standardisé aux dimensions de
rotre catalogue, indépendant et interchangeable, se compose d'une série de tubes en acier sans sou-
dure sur lesquels des ailettes embouties sont serties par un procédé spécial qui rend intime le contact
métal a métal. Ces tubes a ailettes sont reliés entre eux par deux collecteurs.

Toutes les surfaces de chauffe sont galvanisées en bain plein.

[e] [g]

LES MEILLEURS RENDEMENTS S'OBTIENNENT EN ACCOUPLANT NOS RECHAUEF-
FEURS TYPE D AVEC NOS VENTILATEURS TYPE M SERIE A (BROCHURE N 209).

NOUS CONSULTER POUR CHAQUE CAS PARTICULIER. —

ULTIMHEAT ®
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APPLICATIONS SuITE N°
»  MECANIQUES ET THERMIQUES

SOCIETE ANONYME Folio 1. ™ L

QUELQUES-UNS DE NOS CLIENTS

GRANDS MAGASINS " .U BON MARCHE ", rue Neuve,
Bruxelles. ( nombreuses commandes ).

COMPAGNIE BELGE DES FREINS WESTINGHOUSE, 97, ..venue
Louise, Bruxelles ( nombreuses commandes ).

UNION CHIMIQUE BELGE, 6I, Avenue Louise, Bruxelles.

UNION CHIMIQUE BELGE, I00, Avenue de la Toison 4'Or,
Bruxelles.

UNION CHIMIQUE BELGE, Usine de et a Burght.
UNION CHIMIQUE BELGE,Usine de et & Droogenbosch.
UNION CHIMIQUE BELGE, Usine de et a Zandvoorde.

UNIVERSITE LIBRE DE BRUXELLES, 50, Avenue des Nations,
Bruxelles.

SOCIETE GENERALE DES FOURS A COKE SYSTEME LECOCQ,
2I5, Chaussée 4d'..lsemberg, Bruxelles.(plusieurs commandes).

S.B.M.I.C. 29, rue des Colonies, Bruxelles.
(nombreuses commandes ).

CHAUTFAGE "LE THERLOS", 66, rue du Tabellion, Bruxelles.
( nombreuses commandes ).

CAROSSERIE VaNDENPL..S, 30, rue St. liichel, oluwé -
JruXelles.

VER_ERIES ZD:0OND P.UL a Soignies,
v+ LE THERMOGENE a Gastuche,
S.4. ACCUMULATEURS TUDOR, & Florival. (plusieurs commandes ).

4DMINISTRATION DES POSTES, TELEGRAPHES ET TELEPHONES,
Place de la Monnaie, Bruxelles. ( plusieurs commandes ).

VILLE DE BRUXELLES, Service du Gaz, rue du Chéne,
Bruxelles.

SOLV.aY & Cie, 5.4. Jemeppe-sur-Sambre.

Ls TEATILE SUD- AMERIC.INE. S.A. I, rue de la Régence,
Bruxelles.

ULTIMHEAT ®
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APPLICATIONS
P MECANIQUES ET THERMIQUES SUITE N°
SOCIETE ANONYME T e e BRI 19

SOCIETE T../TILE DE PEPINSTER, a Pepinster
;

La SET..,: Pabrigue de Bpie artificiglle;. 10, rue Merie -
Thérése, Bruxelles.

TOURS & COKE de et a Selzaete.

UNION 1.INIERE DU HuUT-K. .T..NG.., 8,Montasne du Parc
Bruxelles,

J

Sein HOFTLLINE, 3%, Fusiae la Caser'e, Rruxelles.

7
L.. SONEGIENE. Fabrique 4'. lldmﬁtt\o, Soignies.

S.i.. BELGE DES CO'STRUGEIONS ..ZRON..UTIQUES,(S...B.C.a. )
1362, Chaussée 4'Haecht, Haren.

COMP:G IE DES MINES DE ROCHE-L..-MOLIERE ET DE FIRMINY,
Firminy. ( Loire ).

ROESSELAURSCHE LINNEIM oTSCH..PPIJ, 18, Hugo Verriestrasa
Roulers.

2

S.iA. RAVAT, Vilvorde.
liesgieurs PELZER & WILS, Vervierad.
BONNETERIE PERIECT.., I64, rue Verheyden, Bruxelles.

Monsieur E. MOLINGFEN, Ingénieur-Conseil, II, rue de la
Pais, Verviers.

Messieurs POLIS ET Cie, Société lainicére, Verviers.

SOCIETE FORESTIERE ET =GRICOLE DU MAYUMBE, (xGRI FORY
26%, 'venue de Schaerbeek, Vilvorde.

COMPAGITIE DE L'OZONE, 93, rue Elise, Bruxelles.

F.3RIQUE DE GRAISSEURS NYDEGGER FREREZ , Sélestat.
( Bas-Rhin).

THEATRE DES V..RIETES,rue du Manége, Charleroi.

MANUF..CTURE DE GARNITURES DE CARDES JULIEN, Dison-
Verviers.

JSINES MEURA, Tournai. .
SOIERIES DE MARANSART, Couture-5t-Germain.
S.A. PRODUITS ELECTROLYTIQUES, Yainville (par Duclair ).

Monsieur Oedenkoven,29, ..venue des Princes Brabangons,
Fatermael-Bruxelles.




APPLICATIONS
MECANIQUES ET THERMIQUES SuITE N°
SOCIETE ANONYME
LE 19
ol ia:,

Se.co. ALLUMETTIERE N4ATION..LE INDEPENDANTE, Grammont.
S.a. NESTLE, 514, Chaussée de Gand, Bruxelles.

Messieurs Jules GaYE & Cie, Epaillage de Laines,
Verviers. s

FsBRIQU: DE CONSZRVES MARIE THU..5, Louvain.

3. SERIS TISLEL..IS-CLUP.ENS, ( H8fel Létropole ),
Boulevard ..dolphe l.ax, 3Bruxelles.

). NUP..CTUXZ DZ FEUTRES MOULARTET WAMES, I&, Quai du
Halage, Anderlecht-Bruxelles.

PAPETERIES GEORGES MOTTART, IIO, rue Pierre de Coster,
Bruxelles.

ARMEE BELGE, MANUFACTURE D'ARMES DE L'ETAT, I3I, rue
St. Léonard, Liége.

PARQUETS. LACHAPELLE, 37, route Militaire, Mortsel -
Anvers.

Monsieur TASIAUZ, I36, route de Mons; Charleroi.

CHEMTNS-DE-FER VICINAUX BRUXELLES-TERVUEREN, I, Place du
Trone ; Bruxelles,

CHEMIYS DE FER VICINAUX OSTENDE ET PLaGES BELGES,
Ostende.

Monsieur VANDERHAEGHEN, Ingénieur, Rue Joseph Claes,
Bruxelles.

USINE VYNCKIER, Boulevard du Gazométre, Gand.

ETARLISSENENTS VAN CASPEL; 471, avenue Van Volxem,
Bruxelles.

Monsieur VAN CATTENBERG, I8, rue de 1'Empereur,Bruxelles.

ETABLISSEMENTS WENSELEERS, 274, Chaussée de Neerstalle,
Forest-Bruxelles.

Em. VINCENT & Cie, Chauffage, I, ro:te de Bruxelles.
Ledeberg-Gand.

VERRERIES DE DAMPREMY—ZEEBWUGGE, a Zeebrugge.

N.V. VANDERLUGT EW ZOON's, Stoomkuiperij en Kistenfabrie':,
Rotterdam ( Hollande ).

ULTIMHEAT ®
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APPLICATIONS
MECANIQUES ET THERMIQUES SuITE N°

SOCIETE ANONYME e 19

Bodkipi 4

TEINTURERIE VAl WIEUTENHUYZE, Qual de 1l'abbaye, Courtrai.

UMIOH7 DES EXPLOITATTO 'S! ELECTIQUES, 154, rue Royale,
Bruxelles.

USINES "urIont, I9, Avenue Sleekx, Schaerbeek.

UNTINF ELECTROTECH IOUE, 2, Chaussée de Minove, Bruxelles.
TANTERTES DU CHaTELU, GORIN-DUB..R, Tournai.

TETTURERIE TOBY, 2, ruwe Louis Fap, Bruxzellesg,

FABRIQUE DE SOI& ARTIFICTELLE de et a Tubize,

Marda @i Iy Ingonfeus. DuPBVDRECUm-lez-Dordreoht.(Hollande).

Mi{. SCHUILENBURG & Cie, 20, rue Raphcel, Bruxelles.
( nombreuses conrwndes ). (

SOIE ATIFICIELLE ET TEATILES BELGES, 67, rue des Goujons
Bruxelles.

SITIS TAVERNE, 5, Place de Brouckere, Bruxelles.

Monsieur B. POELMa S, Chaussures, 76a, Chaussée de
Waterloo; Bruxelles.

ETABLISSELIBNTS LOUIS PRIME, 2I, avenue du Pare, La Louviere.
M. ELIS NI.S, 204, Avenue Montjoie, Bruxelles.

M. MNMUSETTE. 21, rueif@xriet, Nivelles.

S.4A« OTAC, 40, Avenue de la Couronne, Bruxelles.
SOCTIATE ACGRICOLE R'ORIEWT, T2, rue du Trdone ; Bruxelles .
M. LIEVET'S, Ingénieur, 55, rue du Danemark, Bruxelles.
S.A. ATELISRS LERRUN & Nimy. ( Plusieurs commandes ).

L.. I¥OIRS DE L'OURTHE, Sauheid-Liére.

LAITERIE . OPFERMAS, I7I,iBoulevard de la Constitution,
Liége.

COiPACITIE COVTINENT.LS DES FOYERS-TUBIIES, 4, Boulevard
Anspach, Bruxelles.

MANUFACTURS DE GAMITURES DE CARDES AUGUSTE LEJEUTE ¢ (Cie,
Dison~Verviers.

CO-PIG IE INTERV.YION.LE RPOUR L.. F.BRICATION MEC...IQUE DU

VERRE, ( Procédés Libbey-Owens ), 4, Chaussée de Charlerof
Bruxelles. 2
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APPLICATIONS
MECANIQUES ET THERMIQUES
SOCIETE ANONYME

SuiTe N°

F0lio,e 5. Ly

MARINE FRLNC..ISE, Direction des Constructions Navéales
de Brest. ( Finistere ).

M. LEMMENS, Ingénieur, 3, rue du Conseil, Bruxelles.
Lal..GIlETO BELGE, S5.A. I4I,rue llarconi, Bruxelles.

HOTEL DES BOULEVAIDS, I, Place Charles Rogier, Bruxelles.
GRAIDS MAG..8INS ".. L'INNOV..TIO!I, Ostende.

THE BELGI4. INDESTRUCTO GL,iSS Co, Ruysbroeck.

CO PaCNIE BELGE INMGERSOLL-RAID, 62, Chaussée de Mong,
Bruxelles ( Plusieurs cormandes ).

INTERTROPICAL COMFINa&, IO, Quali Jordaens, ..nvers.
SOCIETE H..VRAISE D'ENERGIL BLECTRIQUS,Vaiaville (France ).

CO" PAGHMIE GENEWALE D'HYGIEVE, 87, rue Beillisrd, Bruxelles.
( nombreuses commandes ). (

MM. G. HERGOT & R. SOMERS, Entreprises Générales, 53, rue
Lemoriniére, Anvers.

ATELIERS DE F.BRTC.TTON DE MUNITTONS & Zwijndrecht.
SOCIETE BELGE DE L'AZOTE, Ourrée.
SERVICE TICHNIQUE D£ L'AEROWAUTIQUE, Rhodes-Ste-Genése.

#. L. BALLIU, I3, rue d'Oostacker, Mont-St-Amand. Gand.
( plusieurs commandes ).

SOCIETE NATIOWALE D&ES CHEMIMS DE FER, ateliers de Menuise -
rie, Charleroi-Ouest.

S.4. COROSA ( CONFITURERIES LE RAYON D'OR ET D'ORSAY ),
rue Gustave Schildnecht, Bruxelles.

BTANLISSE: ENTS WALDBERG, 20, rue Simonis, Bruxelles.
( plusieurs commandes ).

ASSISTANCE PU LIQUE DE LIEGE, ( Hépital de Baviere )
Liége.

MINISTERE DE L.. DEFEVSE NATIONALE, ( HOPITAL MILITAIRE ),
Bruxelles.

4RMEE BELGE, Fort de et a Steendorp.

ABRROWAUTIQUE 'ILITAIRE, Evere.

W

( plusieurs comma:des ). e
HLin
ULTIMHEAT ®
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APPLICATIONS SUI'/I'E N°
MECANIQUES ET THERMIQUES oV, NOwl vt g
SOCIETE ANONYME

CHLARBOI "..GZ& DE MaRIELOTT-B..SCOUP, Mariemont.
CHAUFPAGE CENTRAL "La CHALEUR" , rue Gray, Bruxelles.
S.A. CANBO-CHIMIQUE, Tertre.

MANUFACTURE BELGE DE FILS £T CABLES ELECTRIQUES,
Buysinghen.

SOCICTE NATTONALZ DES CHEMINS DE FER, .nvers.
CINEMA SECRETAN PALACE, 55, rue de leaux, Paris.

S.A.R.G.A., (SOIE ARTIFICIELLE DE GAID ), 247, Allée Verte,
Gand. ( Usine de 3wijinaerde ). plusieurs commandes.

S.A: STORCA, rue Vanderkhinder, Bruxelles.

HOTEL BRITAYWIQUE, 37, Place de la République Francaise,
Liége.

R.FFITERIES TIRLEMONTOISES, Usine de et a Ruysbroeck.
DANCITG "P.NTHEON", 62, rue de la Montagae, Bruxclles.
CONFITURERIE MATERTE, Jambes-lamur.

USINES HENRICOT, Court St. Etienne.

FOURS STEIN ET COMBUSTION RATIONWELLE , 68, Boulevard de
la Sauvenieére, Lié-e.

FIRLONNERIE BOUI: LONITAISES, Bouillon.

CIL.UFFAGE DEVIGNE, 38, rue Rodolphe, .nvers.
( plusieurs commandes ).

PRODUITS CHIWIQUES DE LA IEUSE, Tillsur.

S.A. aLU.TITIUM }ODERNE, Vilvorde.

$. .. GGLOMERATION DE MINBR.IS, La Louviare.

M. HOLEMANS, Bourgmestre de eta Schrieck.

GLACIERES DE BRUXELLES, rue de la Glacidre, Bruxellss

Lo L. & R. GHYSBRECUT, Tonnellerie Mécanique, 5leidinge.

C..BARET ARTISTIQUE "LE GRILLON", %, rue de 1l'Bcuver,
Bruxelles.

2.4z FORAKY ( Entrep ises de forages et de fongages ),
24, rue de 1l'Association, Bruxelles.,

4TELIERS FLOREAL, 56, Quai au Foin, Bruxelles.
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MECANIQUES ET THERMIQUES

SuUITE N°

SOCIETE ANONYME - RN
GEVAERT PHOTO-PRODUCTEN , Ouds—God, Antwerpen.
S.... F.BRIBOIS, 3I, rue de 1' cétyldne; Bruxelles.
G2.ND3 BAZ/R3 REUTIS de et & sNVERS.
BUREAU TECH "IQUE ROONROY & J.NSSE'S, I9, rue Geulinzx,

Bruxelles.
FEUTRERIES NOUVELLES
TORGE# DE CINEY, Ciney.

3.4. FOMOPO, Fonderie moderna de

EMATILLERIES ET TOLERIES REUNIES,
Aubecn; Gosselies.

E__AILLERIES ET TOLERIES REUNIES,
ElIIGRAIB PRODUITS CHIMIQUES DE
S..VONNERIE? EECKELAERS, 63, rue
FILATURES DE L.INEs "L'ENSIV..LOI

BET....LISSEMENTS DE KEYN|,
Choux, Bruxelles,

de &t

am

EUPY

Fabrique

MANUF..CTURE DE GARNITURES DE CARDES

LEUMERIE DE WULF, 50,

G. DEBBAUDT & Cl‘g

; Fabrique
Gouwonb, Bruxelles.

L NURPLCTURE DE GARNITURES DE CAR
Verviers.

Messieurs DE ROUBLAIX-OLEDENKQVEM
Lnvers.

TMPRIMERIE DE W..XICHET,
LML
L.L.INOIRS ET FORGES
M. .

Bruxelles.
DITTA GIUSEPPE DE MICHELI,

COMPAGNIE COMMERCIALE DU LIEGE
Bruxelles.

rue Peter Benoit

de Cérusg,

A
(89 \/19,

16, rue du Bois Sauvage,
LOUIS DE WAELE, 46, Bouleverd Léopold II
DU NORD , Jeumont.
DOHET, 43, rue de Gembloux,
MANUF..CTURE DE CIGARETTES DAVROS,

62. Via i.
L § 00 A% v @

a .Uvelais.

poterisg, LE ROEULX,

..ncieng Btablissements

.uxi-le_ChAteau. (France ).
Ll:\

T TITOT
_.A.;u\)jj,

Tilleur.

Gillon, Bruxelles.

o) o AT B
SB"  Engivel

de Couleurs, 25,rue aux

GILLES DETHIOU,Verviears.
» Bruges.

A irne deg

RS H

&5 H. DUESBERG-BO3SON FILS,

0l€éines, Glycerines,

Bruxelles.,
, Bruxelles.

( Prance ).

3t.
18

dervais.

rue Léopold II,

Vespucci,

Avenue Louise,

Turin.(Italie)




APPLICATIONS SUITE N°
MECANIQUES ET THERMIQUES i @
SOCIETE ANONYME Foliot 8.

COLP..GNIE GENERALE DES C NSTRUCTIONS GAZIERES, 55, rue
de Fétinnes, Liége.

..UTOMOBILESCITROEN, rue 3t. Denhis, Forest.

M. *ICTOR CHARPENTIER & Cie, Constructeurs-)Mécaniciens,
Dolhain-Verviers.

P_.IGNAGE D'EZECLOO. 5.4, ZECLOO.
el CLERC & Ore, 27, "PHeae la Lol; Beuxelles,
CH..RBONNAGES D'.ISEAU-PRESLE a Far

CHAUTPAGE ET CONSTRUCTIOV 3.4. & Gentbrugege.

ienn=s.

«Q

Fude 0L ToD R0 BT axEviliss it Brance )

BLANCHISSERIE CRISTEL-HAUREN3 , Liége.

COMPAGHIE GENERALE DES CONDUITES D'EAU. Les Vennses. Lidge.
CAPSULERIES ET LAMIVOIR de et a CHAUDFONTAINE.
ETABLISSEMENTS COUSSEMENT ,Teinturerie —appréts. Renaix.
BRITISH ALERICAYT TOBACCO, 2, rue Brantocco, Mcrxem—..nvers.
BOUGIES DE L.. COUR, Chaussée de Mons, Bruxelles.

M\, BENEDICTUS & Cie, I.Z%, rue du Progrés, Bruxelles.
BOJRENBOND BELGE, I6, rue Juste Lipse, Bruxelles.

38LGIAN SHELL BENZINE Co,63,rue'de la Loi, Bruxelles.

114. 3REITNEISEN & Cle, 59, rue d'Artois, Bruxelles.
RUSTAURANT "LA BELLE MEUMIERE",5I,rue de la Fourche. E/V.
BELGIAN CLACKING Co,.S8.4a. LANGERBRUGGE.

CHAUPPAGE BRAU "STEILYN, ‘11, 'wue ‘de.Comines, BruXelles.

BOI, M UURBTURE  Liasi 460 Chessée d
RELL TELEPHONZ MANUF&CTURIFG Co,R.
ETABLISSEMENT3 BLAVIER, I00, Chaussée 4'Anvers, Bruxelles.
TREFILERIES LEON BEKAZRT, Diviston de et a Vielsalm.

D

lons, Bruzelles,

93]
(@]

udewijns I8, Anvers.
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SOCIETE pouR L'EQUIPEMENT DE MATERIEL INDUSTRIEL ET DE CHEMINS DE FE]

29, RUE DES COLONIES, 29 — BRUXELLES

ADRESSE TELEGRAPHIQUE :

TELEPHONE :
SEMIC-BRUXELLES SR, TR DAY R

BRUXELLES 282-89

APPAREILS D ALIMENTATION

A

TRES HAUTE TEMPERATURE
Systtme A C F I

- -, OP

POMPES A EAU CHAUDE
TANDEM HORIZONTALES

Systtme A C F 1

BREVETE EN TOUS PAYS

TYPE 160x<125x<125 COURSE 230
TYPE 210X166x166 COURSE 230
TYPE 254<203%X203 COURSE 260

-

NOTICE:! N% 14837
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